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VYBRANE REFERENCIE
SOME REFERENCES

POTRUBNE SYSTEMY/PIPING SYSTEMS

Slovensko/Slovakia

highway D1 Dubna Skala - Turany

kanalizacia/sewer system Kamenany

kanalizacia/sewer system Cachtice

IBV Necpaly

kanalizacia/sewer system Habovka

highway R1 Zarnovica — Sa8ovské podhradie I.a Il.faza/l.and Il.phase

severny obchvat B. Bystrica/north bypass B.Bystrica
Rumunsko/Romania

kanalizacia/sewer system Oradea
Madarsko/Hungary

priemyselny park/industrial park Gyor

priemyselny park/industrial park Nyirbator

VSTREKOVANE VYROBKY/INJECTION MOULDINGS

Automobilovy priemysel/Automotive
DAEJUNG Europe s.r.o, SK
NISSENS Slovakia, s.r.o., SK

Elektrotechnicky priemysel/Electrotechnical industry
ELECTROLUX Lehel LTD,HU

ELESVIT s.r.o., SK

StreSny program/Roof programme

UNI - BAUSYSTEME GmbH, A

HPI-CZ,s.r.0.,,CZ

MAGE GmbH, DE

Monier Roofing Components GmbH, DE

FOLIE/FILMS

Slovensko/Slovakia, Cesko/Czech Republic, Mad'arsko/Hungary, Holandsko/Netherlands
balenie matracov/packing mattresses

skupinové balenie mineralnych véd/group packing of mineral waters

skupinové balenie cukru a muky/group packing of sugar and flour

skupinové balenie vyrobkov na palete/group packing of goods on pellet

vystavba foliovnikov/building of plastic green houses

rozne vyuzitie v stavebnictve/a wide range of use in building industry
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STANDARDNE

VSTREKOVANE VYROBKY & o
VSTREKOVANE VYROBKY
NA OBJEDNAVKU
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i (I

PrIprayky Zeleninarske a pekarenské prepravky st vhodné na prepravu
prees ——— —— a uskl_avd’neni.’e produktov v’potrgvinérstve a pol'nohospodérstye.

Sampinonové prepravky su idealne na prepravu a uskladnenie
zeleninarska 600 x 400 x 220 | 15Kkg krehkych polnohospodarskych produktov rychlej spotreby ako
|pekérenska 600 x 400 x 220 15 kg napr. jahody, Salat, Sampinony apod. Kazda z tychto prepraviek
[pekarenska nizka 600 x 400 x 120 | 10kg ma Siroké vyuZzitie nielen v domacnosti, ale aj v roznych
[sampitionové, 3 farby  J400 x 300 x 110 5 kg prevadzkach.

Zatraviovac je idealny pre spevnenie travnatych ploch, chodnikov,
e P teras, garazovych prijazdov a pod. Vhodna sStruktura zabezpecuje
Zatravnovaci panel vysoky pomer zarastenej plochy. Osadenie je velmi jednoduché

a zvladne ho aj laik. Panel je prejazdny pre osobné auta.
Rozmer 50x50x4 cm

Lista 50x6x4 cm
Klinec: @ 1 cm, dlzka 13,5 cm

Spona pre podl. kirenie Davkovaé liekov & &

Systémova prichytavacia spona

iRy AR Davkovac liekov umoznuje ich prehladné uzivanie
pre podlahove kurenie - 50 mm.

v dennych cykloch a castiach dna rano-obed-vecer-noc.
Priehladné priehradky ufahcuju rychlu optickd kontrolu
uzivania liekov chorym, dolie¢ovanym pacientom, Ci

Je uréena na uchytenie rarky do
hladkych polystyrenovyc dosiek.
Standardné balenie: 250 ks

zdravym, pri preventivhom uzivani vyzivovych doplnkov.
V ponuke je 6 farieb.
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STANDARDNE STRESNY

VSTREKOVANE VYROBKY
VSTREKOVANE VYROBKY = P ROG RAM
NA OBJEDNAVKU O

Zvodoveé riary hrdlované Prislusenstvo Koleno
DN | 75 1100}110 H4k krdteny, rovny, ndstenny, jednoduchy DN | 75 |1°?| 110
he. | 15]1,0] 22 Objimka, skrutka a =
L 1,2,3a4dm

TeoVe&=]|

Ostatné tvarovky

DN 110] 135| 160 Pouzitie: splavenie dazdovych véd zo striech

7fab 4 m o | o o

spojka o] o | o Sposob spajania: hrdlovymi spojmi, kde tesniaci kriizok je osadeny v hrdle
hrdlo |l o| @ rury, resp.tvarovky alebo lepenym ndsuvnym spojom
uzaver | & & @

uzéver P o| o| o Vlastnosti: stupefi horlavosti B, vysoka chemicka odolnost,

rohvonk. | @ | o | @ odolnost voéi korézii

roh vnut. @ ® &

vypust @

|

Lapac stresnych splavenin

s boénym vyvodom @ 110
so spodnym vyvodom @ 125

Spoloénost Plastika,a.s. dodréiava vetky zékonné poZiadavky na ochranu Zivotného prostredia. Nakolko si ho ceni nad rémec zékona, usiluje sa o jeho ochranu a zlepSovanie ’
vo vietkych sférach podnikania. Z tohto dévodu je viac informacii dostupnych na oficialnej webovej strénke. V tlacenej forme alebo na CD nosici su dostupnée na vyZiadanie.
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STANDARDNE . VSTREKOVANE

VSTREKOVAMNE VYROBKY

VSTREKOVANE VYROBKY VYROBKY

NA OBJEDNAVKU

& moderne zarladenia:

ENGEL, BATTENFELD, FERROMATIC MILACRON, ARBLURG
®spracovavang materialy:

PE, PWC, PP, PS, PMMA, PA, ABS, PC
euzatvaracia slla: od 1 000 kN do 13 000 kM

Specifikdcia vstrekovacich strojov

vjrobca - Typ pot.strojov |uzatv.sila | _max objem material
Ks (k) (d

FEROMATIC K 100 1000/494 1 1000 | 0,268 PP
FEROMATIC K 125 1250/494 2 1 250 0,268 PP
FEROMATIC K 140  1400/520 1 1 400 0,300 PP
FEROMATIC- K 200 2000/1000 3 2 000 0,540 PP
FEROMATIC K 275 2750/1635 1 2750 0,649 PP
ARBURG ALLROUNDER 420-Q300 2 1 300 0,214 PP
BELMATIC B 2600/420 4 4 200 0,900 PP,PVC,PA
[BATTENFELD TM 5500/4500 1 5 500 1,568 PP
[FEROMATIC 3400/660 (MAGNA} 1 6 600 1,643 PP,PVC,PC
ENGEL M_VC 2550/300 1 3 000 0,740 PP,PVC
ENGEL VC 2550/300 L 3000 0,740 PR
ENGEL _VC 1300/350 _ 1| 3500 0,510 PVC, PP
EMGEL M VT 2550/350 1 3 500 0,740 PVC,PP
ENGEL WC 2550/350 1 3 500 0,740 PP
ENGEL ES 5550/500 1 5 000 1,572 PP,V
ENGEL M ES 5550/500 1 5 000 1,572 PP
ENGEL ES 5550/600 1 6 000 2,043 PP
[ENGEL M ES 5550/800 1 8 000 2,497 PP,PVC
[ENGEL M ES 16050/1300 1 13 000 8,100 PP

Spolodmoet Sleetios s x dodrauve wimHor pikonng pofededor ne ocbreou Avctmiho prostredia. fisdofo o o oend negd ramec rdbena, uxhiufe v @ jeho coirany & sepdcroanie
v vilmthpch advach podndomis, J tehin Soucay je viss Aronmacl geeiEnpoT ne afmane) wenose) stoacee,. 1 hadene) forme sieko ne O3 noaidl ar derfupnd oa ecReaane
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TECHNOLOGIA

ROTACNEHO
NATAVOVANIA

Predstavujeme Vam ...

Technoldgia rotaéného natavovania sa pouZiva pri vyrobe velkych dubych
plastovych odliatkov, akymi s0 napr. nadoby, nadrZe a rdzne medzikusy potrubi.
Tvary vyrobkov pritom byvaji zvatéa rotatné, ale mé2u byt aj hranaté a Elenité.
Konefny tvar vyrobku je moZné po odliati upravit odrezanim vrchlika

(napr. otvoreng nadrZe), vyrezanim dodatofnych otvoroy, prerezanim wyrobku
na dva identicke vyrobky a pod. NajpouZivanejiim materialom pri technoldgii
rotatného natavovania je polyetylén.

TECHNICKE PARAMETRE FORMY

2300 mm L

max. dizka formy v smere rotadnej osi vratane upinacej priruby

1273 mm =

max. vdialenost pavrcho formy od rotatnej osi

2546 mm P : I
max. priemer kruhovej formy, resp. uhlopriecka hranatej formy MY FORMA M, =

VYHODY

- mo#nost dodatoénych Gprav po odliati
- nizke naklady na wwrobu formy

- whodne aj pre male vyrobne serie

- mo#nost upnit naraz viac mahlych

foriem, £im je vyroba ekonomickeisia
= e

Spclodouet Plretiie e dogrHave wimboy rakonne pofiadedsy ne ooty fvctrd ho prostradie, feen$o af bo oand ned namec rdkona, uxhiufe v @ jeho coirany & sepdcroanie
v vilmthpch advach podndomis, J I.-.hln.f-"n.amujp Fils ATermanl goeupnyo ne afrane wenose] steatee. B iecene) forme sieko ne O3 noaidl ar derfupnd oa ecReaane






