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TECHNICKY LIST .




Korugované rury system PLASTIKAN - PP

Tvarovky pre potrubny systém PLASTIKAN - PP

PP odbocka Sikmd K-ID/DN/45°

PP odbocka kolmd K-ID/DN/90°

PP presuvka K-ID

PP spojka K-ID

PP Sachtova viozka K-ID

PP redukcia K-ID/ID (HRDLO/HRDLO)

PP prechodka K-ID/DN

PP vrchnak K-ID

PP zdtka K-ID

PP segmentovy obluk(dvojhrdio)

PP segmentovy obluk (bez hrdiel)

PP sedlovd odbocka

Elastomérové tesniace kruzky




Korugované riry systému PLASTIKAN - PP

Obchodné oznacenie nehrdlovanych rir (NH)
PP RURA KAN KORUG SN8 NH ID coox L (menovity vnitorny priemer x celkova dizka (stavebna dizka))
Obchodné oznacenie hrdlovanych rir (HR)

PP RURA KAN KORUG SN8 HR ID coox oo (menovity vnutorny priemer x stavebna dizka)
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Rozmery hrdlovanych rur
K-DN/ d; de ds; | dse | L1 I L SN
ID 250 | 247,0 | 282,6 | 284,0 | 325 | 122 | 3000 | 3148 | 8,10
5000 | 5143
6000 | 6153

ID 300 | 296,5 | 339,7 | 341,2 | 390 | 159 | 3000 | 3190 | 8,10

5000 | 5179

6000 | 6190

ID 400 | 395,2 | 451,6 | 453,6 | 520 | 182 | 3000 | 3208 | 8,10

5000 | 5230

6000 | 6240

ID 500 | 493,4 | 563,2 | 565,6 | 645 | 213 | 3000 | 3252 | 8,10

5000 | 5273

6000 | 6284

ID 600 | 592,8 | 678,0 | 681,0 | 778 | 255 | 3000 | 3287 | 8,10

5000 | 5241

6000 | 6252

Poznamky : Riry mozu byt dodavané v dizkach 3, 5 a 6 m. Po dohode je moZnd alternativa dodavky s inou dizkou rur
s hrdlom alebo bez hrdla. ™



Tvarovky pre korugovany systém

Tvarovky sa zhotovuju z rdr rukodielensky, vstrekovanim alebo kombinovanym sposobom. VSetky tvarovky su spajané
nasuvnym spojom rovnakej konstukcie akd maju spoje rur. Odbocujlce Casti sa Standardne vyrabaju v dimenzidch ¢160,
200 a maju tvar hrdlového spoja v zmysle STN EN 1401 pre pripojenie tradi¢nych plnostennych PVC-U rur s obojstranne
hladkym povrchom. Plastika, a.s. je schopna z velkopriemerovych kanalizacnych rdr vyhotovit Specidlne tvarovky,
pripadne iné vyrobky podla individualnych poZiadaviek na zaklade predloZenych vykresov.

Popisy pre oznacovanie:

“K-“  znadi ucel pouzitia pre PVC-U korugovany system

“ID”  znadi, Ze sa jedna o rozmer vztahujlci sa pre rozmerovy rad DN/ID

“OD” pre rozmerovy rad DN/OD a

“DN”  pre rozmerovy rad obojstranne hladkych rir DN/OD, ktoré je mozné zamenit/napojit s rirami a/alebo
tvarovkami podla STN EN 1401-1, STN EN 1852-1 alebo STN EN 12666-1

PP odbo¢ka sikmd K- ID/DN/45°
PP ODBOCKA K- ID [ /DN 00/ 45°

Menovity priemer odbocky/ Menovity priemer odbocenia/ Uhol odbocenia
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Rozmery

K- 1D dsl L1 ds2 L1/1 L z2 23 z1

250/DN160/45° 285 99 160,8 76 538 300 309 20

250/DN200/45° 285 99 200,9 92 538 325 309 20

300/DN160/45° 343 113 160,8 76 567 345 334 -6
00/DN200/45° 343 113 200,9 92 567 370 334 -6
400/DN160/45° 456 142 160,8 76 811 433 470 -7

400/DN200/45° 456 142 200,9 92 811 455 499 13

500/DN160/45° 568 156 160,8 76 753 498 485 -66

500/DN200/45° 568 156 | 200,9 92 810 520 520 -45

600/DN160/45° 681 255 160,8 76 1700 568 865 277

600/DN200/45° 681 255 | 200,9 92 1700 590 867 274

Poznamky : Pre uréenie stavebnej dizky tvarovky je potrebné k dizke z3 pripo¢itat dizku z1.

K tvarovke sa dodavaju 2ks tesniacich krizkov podla prislusného hlavného priemeru a 1ks tesniaceho krdzku DN160
alebo DN200 podla prislusného priemeru odbocenia.

Vyroba atypickych rozmerov na objednavku (menovity priemer odbocenia DN 250, DN 315, DN 400).



PP odbocka kolma K- ID/DN/90°
PP ODBOCKA K- ID 0o/ DN 0o/ 90°

Menovity priemer odbocky/ Menovity priemer odbocéenia/ Uhol odbocenia
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Rozmery

K-ID ds1 L1 ds2 L1/1 L 22 23 z1

250/DN160/90° | 285 99 160,8 76 463 192 127 127

250/DN200/90° | 285 99 200,9 92 515 194 153 153

300/DN160/90° | 343 113 | 160,8 76 532 217 146 146

300/DN200/90° | 343 113 | 200,9 92 565 218 163 163

400/DN160/90° | 456 142 | 160,8 76 667 266 160 160

400/DN200/90° | 456 142 | 200,9 92 667 268 184 184

500/DN160/90° | 568 156 | 160,8 76 697 315 181 181

500/DN200/90° | 568 156 | 200,9 92 697 317 181 181

Poznamky : Pre uréenie stavebnej dizky tvarovky je potrebné k dizke z3 pripo¢itat dizku z1.

K tvarovke sa dodavaju 2ks tesniacich krizkov podla prislusného hlavného priemeru a 1ks tesniaceho krdzku DN160
alebo DN200 podla prislusného priemeru odbocenia.

Vyroba atypickych rozmerov na objednavku (menovity priemer odbocenia DN 250, DN 315, DN 400).



PP presuvka K- ID

slUzi na spdjanie rur pri dodato¢nych montdzach
Obchodné oznacenie
PP PRESUVKA K- ID LI

Menovity priemer presuvky
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Rozmery
K-ID dsl L
250 285 230
300 343 262
400 456 330
500 568 360
600 681 510

Poznamky : K tvarovke sa doddvaju 2ks tesniacich krdzkov podla prislusného priemeru.




PP spojka K- ID

slzZi na spajanie nehrdlovanych korugovanych rur.

Obchodné oznacenie
PP SPOJKA K- ID LILIL]

Menovity priemer spojky
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Rozmery
K- 1D dsl | L L1
250 285 21 230 99
300 343 23 262 113
400 456 31 330 142
500 568 26 360 156
600 681 126 686 255

Poznamky: K tvarovke sa dodavaju 2ks tesniacich kruzkov podla prislusného priemeru.




PP sachtovd vlozka K- ID
pouziva sa na napojenie PP potrubného korugovaného systému na betdénové Sachty

Obchodné oznacenie
PP SACHTOVA VLOZKA K- ID [ 1]

Menovity priemer Sachtovej vlozky
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Rozmery

K-ID dsl di de De Dse L I L1
250 285 247 257 312 - 200 96 99
300 343 297 307 372 - 200 91 103
400 456 395 - 492 - 165 15 142
500 568 493 - 613 - 180 13 156
600 681 593 - 766 773 379 99 255

Poznambky: K tvarovke sa dodava 1ks tesniaceho kriuzku podla prisluSného priemeru.




PP redukcia K- ID/ID (hrdlo/hrdlo)
Obchodné oznacenie

PP REDUKCIA K- ID (10101 / L0

Menovity vnatorny priemer rdry/ Menovity vnatorny priemer rary
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Rozmery
K- ID ds1 L1 ds2 L2 I L
250/300 285 99 343 113 53 277
300/400 343 113 456 142 35 304
400/500 456 142 568 156 36 353
500/600 568 156 681 255 120 567

Poznamky: K tvarovke sa dodavaju 2ks tesniacich kruzkov podla prislusnych priemerov.

Polotovar k vyrobe redukcii je mozné kombinovat v plnom rozsahu sortimentu PP kanalizacnych rur a tvaroviek (typ

redukcie a mozné kombinacie konzultovat s vyrobcom).




PP prechodka K- ID/DN

slizi na prechod medzi PP korugovanym systémom a hladkym potrubnym systémom

Obchodné oznacenie

PP PRECHODKA K- 1D [ / DN LI

Menovity vnutorny priemer korugovanej rury/ Menovity priemer hladkej rary

cle

K= 1D 250/DN250 K= 1D 300/DN315
K= 1D 400/DN400
K= 1D 200/DN500
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Rozmery
K- 1D dsl de L1 | L
250/DN250 285 250 99 140 244
300/DN315 343 315 113 171 290
400/DN400 456 400 142 216 366
500/DN500 568 500 156 254 421

Poznamky: K tvarovke sa dodava 1ks tesniaceho kriuzku podla prislusného priemeru.




PP vrchnadk K- ID
Obchodné oznacenie

PP VRCHNAK K- ID [

Menovity priemer rdry

Rozmery

Poznamky: Vrchnak sa nastva na rovnu €ast rary alebo tvarovky.

dsl

-

L o e
I

K-ID ds1 L h

250 285 111 7

300 343 127 8

400 456 173 8

500 568 188 8

600 681 387 8

K tvarovke sa dodava 1ks tesniaceho krizku podla prislusného priemeru.
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PP zatka K- ID
Obchodné oznacenie

PP ZATKA K- ID (1]

Menovity priemer rdry

Rozmery
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K- 1D dil L
250 247 189
300 297 244
400 395 297
500 493 345
600 593 412

Poznamky: Zatka sa nasuva do hrdla rury alebo tvarovky.




PP segmentovy obluk (dvojhrdio)
Obchodné oznacenie

PP OBLUK SEGM K- ID [JIC) / [°

Menovity priemer rary/ uhol
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Rozmery
K- ID/R dsl L1 z1 z2
250/15° 285 99 61 61
250/30° 285 99 78 78
250/45° 285 99 98 98
250/60° 285 99 133 128
250/90° 285 99 208 196
300/15° 343 113 66 66
300/30° 343 113 87 87
300/45° 343 113 111 111
300/60° 343 113 151 144
300/90° 343 113 238 225

Poznamky: K tvarovke sa dodavaju 2ks tesniacich krizkov podla prislusSného priemeru.



PP segmentovy obluk (bez hrdiel)

Obchodné oznacenie

PP OBLUK SEGM K- ID [JIC) / [°

Rozmery

Menovity priemer rary/ uhol

K-1D/RB di de z21=22
400/12° 395 452 288
400/24° 395 452 312
400/35° 395 452 336
400/48° 395 452 470
500/11° 493 563 337
500/22° 493 563 365
500/33° 493 563 393
500/45° 493 563 548
600/11° 593 678 404
600/22° 593 678 438
600/33° 593 678 472
600/45° 593 678 657




PP sedlova odbocka
umoziuje dodatoc¢né odbocenie pod uhlom 90°

Obchodné oznacenie
PP SEDLOVA ODBOCKA K- ID [ 1/ DN [

Menovity priemer sedlovej odbocky/ Menovity priemer odbocenia

DN

Rozmery
K-ID K-1D
250/DN160 300/DN200
300/DN160 400/DN200
400/DN160 500/DN200
500/DN160 600/DN200
600/DN160




Elastomérové tesniace kruzky

Rozmery

K- 1D

250

300

400

500

600

Poznamky: Ku kazdému hrdlu na rdrach a tvarovkach je dodavany tesniaci kruzok podla prislusného priemeru.



IEF=]1Plastika

Uvedené informacie su pripravované starostlivo podrl'a najlepsich vedomosti. Nakol’ko prebieha neustaly vyvoj produktov, vyhradzujeme si pravo tieto informacie
menit’ aj bez predchadzajuceho upozomenia a preto nemusia zodpovedat” aktualnemu stavu v sui¢asnosti. Z tohto pohl'adu povazuijte prosim uvedené déata ako
informativne. Aktudlne Udaje VVam radi poskytneme na zéklade Vasho dopytu.

Tento materidl je dusevnym viastnictvom Plastiky, a.s. a jeho kopirovanie a vyuzivanie na iné ucely ako je dohodnuté s vyrobcom je zakazané. V pripade porusenia
uvedeného vyhlasenia budu prava Plastiky, a.s. vymahané studnou cestou.



