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1 Uvod

Dnesné aplikécie rar z PVC-U zahriiuji uz skoro vsetky oblasti vystavby vodovodnych sieti.
Najvacsi vyznam pritom dosiahli potrubia uloZzené v zemi, pretoZe tu najviac vystupili do
popredia ich prednosti.

Vynikajiuca chemicka odolnost’ tychto rur aj pri mimoriadne agresivnych vodach a zeminach
dava zaruku dlhej Zivotnosti, ¢im je splnend jedna zo zékladnych poziadaviek kladena na
vodovodné siete. Samozrejme je ich mozné pouZit' i na iné aplikacie, ako pretlakova a vakuovl
kanalizaciu, na prepravu rdéznych kvapalin, ku ktorym je PVC-U a tesniace elementy stéle.

V tomto predpise predkladame stavbarom, projektantom ako i prevadzatel'om navod na rychlu a
spolahlivii montdz s tzv. nasuvnym hrdlom s tesniacim gumovym krazkom, ktory zodpoveda
najnovsiemu stavu techniky.

Pre informaciu je potrebné uviest, ze v roku 2002 za¢ne v SR platit’ ,, Navod na inStalovanie*
ako odporucand norma STN ENV 1452-6 pre predmetny plastovy potrubny systém na prepravu
vody.

1.1 Citované a suvisiace normy

STN 13 1550 : 1984 Potrubia a armatiry. Kovové priruby. Tvary a rozmery tesneni
STN 13 6594 : 1973 Potrubné armatury vodarenské. Navrtavacie pasy s gulovym uzaverom
PN 10. Rozmery
STN EN 1452-1 : 2000 Plastové potrubné systémy na prepravu vody.
Nemiké&eny polyvinylchlorid (PVC-U). Cast’ 1 : Vieobecne ( 64 3212)
STN EN 1452-2 : 2000 Plastové potrubné systémy na prepravu vody.
Nemikéeny polyvinylchlorid (PVC-U). Cast’ 2 : Vieobecne ( 64 3212)
STN P EN 1452-6 : 2000 Plastové potrubné systémy na prepravu vody.
Nemiké&eny polyvinylchlorid (PVC-U). Cast’ 6 : Navod na instalovanie ( 64 3212

)

STN 63 0001 :

STN 64 0090 :
STN 64 3212 :

STN 72 1013 :
STN 72 1014 :
STN 72 1015 :
STN 72 1018 :
STN 73 3050 :

STN 73 6632

STN 75 5401 :
STN 75 5402 :
STN 75 5411 :
STN 75 5411 :
STN 01 3462 :
STN 13 0009 :
STN 13 0010 :
STN 13 0015 :

1971 Gumové vyrobky. Uskladnenie a oSetrovanie kaucukov a vyrobkov
Z gumy.

1991 Plasty. Skladovanie vyrobkov z plastov

1985 Plasty. Rury z nemékceného polyvinylchloridu (PVC) pre tlakové
potrubia. Technické poziadavky

1967 Laboratdrne stanovenie medze plasticity zemin

1967 Laboratérne stanovenie medze tekutosti zemin

1988 Laboratorne stanovenie zhutnitelnosti zemin

1970 Laboratdrne stanovenie relativnej ul'ahlosti nesudrznych zemin
1986 Zemné¢ prace. VSeobecné ustanovenia

: 1995 UloZenie a montaz vodovodnych potrubi z nemikéeného

polyvinylchloridu (PVC-U)

1988 Vodarenstvo. Navrhovanie vodovodnych potrubi

1988 Vodarenstvo. Vystavba vodovodnych potrubi

1995 Vodarenstvo. Vodovodné pripojky

1995 Tlakové skusky vodovodného a zavlahového potrubia
1984 Vykresy inZinierskych stavieb. Vykresy vodovodu

1985 Potrubia a armatary. Menovité tlaky

1989 Potrubia a armatury. Menovité tlaky a pracovné pretlaky
1989 Potrubia a armatury. Menovité svetlosti
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STN 13 6503 : 1990 Armatary vodarenské. Navitavacie pasy. Technické predpisy

STN 64 0002 : 1988 Plasty. Oznacovanie. Skratky

STN 64 3221 : 1984 Tvarovky znemékceného polyvinylchloridu (PVC) pre tlakové potrubia.
Sortiment

STN 72 1001 : 1989 Pomenovanie a opis hornin v inZinierskej geologii

STN 72 1006 : 1995 Kontrola zhutnenia zemin a sypanin

STN 75 0150 : 1995 Vodné hospodarstvo. Nazvoslovie vodarenstva

STN 73 6822 : 1981 Krizovanie a subehy vedenia a komunikacii s vodnymi tokmi

STN 75 5630 : 1986 Podchody vodovodného potrubia pod Zeleznicou a cestnou komunikaciou.

2 Material

2.1 Fyzikalno-mechanické vlastnosti materialu na vyrobu rur a tvaroviek

Tlakové rary a tvarovky z PVC-U st vyrabané z nemékceného polyvinylchloridu (PVC-U).
Zmes PVC obsahuje iba také prisady, ktoré umoziuju vyrabat’ rary vytlaCovanim a tvarovky
vstrekovanim. PouZzivany material zodpoveda poZiadavkam noriem STN EN 1452-1 a 1452-2.
Zakladné fyzikalno - mechanické vlastnosti materidlu su uvedené v tabul’ke 1.

Tabulka 1: Fyzikalno-mechanické vlastnosti materialu

Vlastnosti Jednotka Hodnota
Hustota kg/m’ 1350-1460
Tvrdost’ Shore D MPa 83-84
Modul pruznosti v ohybe E (kratkodoby) MPa 3200
Najmensia pozadovand pevnost MRS MPa min. 25
Odolnost’ za tepla podl'a Vicata VST ; B °C min. 80
Koeficient dizkovej tepelnej rozt’aznosti mm/m°C 0,08
Tepelna vodivost’ W/mK 0,15
Povrchovy elektricky odpor Q min. 10"

Tlakové rary sa vyrabaju v tmavo Sedej farbe o rozmeroch dn 90, 110, 160, 225, 280, 315, 450
mm v tlakovych radach PN menovity tlak 6; 8; 10; 12,5 a 16 barov. Vyroba inych farieb,
rozmerov a tlakovych rad podla STN EN 1452-2 by bolo potrebné vopred dohodnut’ s a.s.
Plastika. V zmysle STN 73 0862 su rary zaradené¢ do stupnia horlavosti ,,B“. Rary vyhovuja
legislativnym predpisom pre plastové latky, ktoré prichadzaju do styku s pozivatinami. Su
urené na prepravu pitnej a uzitkovej vody, na pretlakovll a vdkuovu kanalizaciu a na prepravu
roznych kvapalin, ku ktorym je PVC-U a tesniace elementy stile, podl'a STN ISO/TR10358
(STN 64 3217) ,, Rury a tvarovky z plastov, chemicka odolnost’ ““. Vyrabaju sa s prevadzkovym
koeficientom bezpecnosti C = 2,5 u priemerov <90 mm s konStrukénym napédtim c,=10MPa a
C=2 u priemerov >90 mm s konstrukénym napitim o, =12,5 MPa. Deklarovana zivotnost’ rur je
50 rokov pri prevadzkovej teplote do 20°C. Stanovena prevadzkova teplota prepravovaného
média je od 0°C do 45°C. Pri teplote nad 25°C sa musi prevadzkovy tlak vypocitat’ vynasobenim
menovitého tlaku PN s redukénym faktorom fr pre prislusnti prevadzkovi teplotu uvedenym
v tabul’ke 2.
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Tabul’ka 2: Redukény faktor fr

Prevadzkova teplota  °C 20° 30° 35° 40° 45°

Redukény faktor fr 1,0 0,9 0,8 0,71 0,63

2.2 Vlastnosti gumovych tesniacich krazkov

Pre tesnenie rur sa pouzivaju elastomérne tesniace kruzky tvaru znazorneného
na obrazku 1, ktoré vyhovuji zdravotmym poziadavkdm a zabezpecuju dlhodobu tesnost’
a l'ahkt montaz rur.

Tesnenia sa vkladaju do drazky hrdla, ako je zndzornené na obrazku 3. Po zasunuti protilahlého
konca rury do hrdla nadobudne spravne uloZené tesnenie tvar znazorneny na obr. 2

h

.

6+ Obr. 2 Sposob uloZenia tesnenia a spoj
Obr. 1 s elastomérnym tesniacim kruzkom

3 Sortiment PVC-U tlakovych rur a tvaroviek

Podrobny prehl'ad tlakovych rur a tvaroviek z PVC-U je uvedeny v technickom katalogu a.s.
Plastika, a.s.Nitra.

4 Balenie, skladovanie, doprava , manipulacia

4.1 Balenie rur

Rury sa dodavaju v paletach fixovanych drevenymi hranolkami a prepasanymi ocelovou paskou.
Tesniace gumové krazky sa ukladaji do hrdiel rar, ktoré st opatrené zatkami proti vnikaniu
necistot.

Tabul’ka5 Balenie rur

Priemer rury d, 90 110 160 225 280 315 450

Pocet rir v palete 104 60 28 16 12 |8al2 | 4a6

4.2 Balenie tvaroviek
Tvarovky z PVC-U sa dodavaju v kartonoch alebo vol'ne uloZzené v ohradovych paletach.

4.3 Skladovanie

Rury a tvarovky sa skladuju podla STN 64 0090 a PND 01014. Optimalne je skladovanie v
skrytom sklade. Ak to nie je mozné, odporuca sa chranit’ ich pri dlh§om skladovani pred
priamym slne¢nym svetlom. MozZnost’ skladovania na priamom slne¢nom svetle je obmedzena na
18 mesiacov od ich vyroby.
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Rury sa skladuju vo zvédzkoch alebo uloZzené do hranic vo vodorovnych vrstvach. Vyska hranic
nesmie presiahnut’ 1,5 m, aby nedoslo k deformovaniu rur.
Pri skladovani gumovych tesniaciach prvkov je potrebné dodrziavat’ poziadavky STN 63 0001.

4.4 Doprava

Sucasti potrubia sa dopravuji beznymi dopravnymi prostriedkami s plochym - rovnym dnom.
Pocas prepravy musia byt’ sucasti potrubia zabezpecené tak, aby sa nemohli pohybovat’ a narazat’
na seba, ani na steny dopravného prostriedku. Potrubia s hrdlami sa nakladajt tak, aby sa hrdla
nedotykali susednych rar. Konce rar nesmt zvozidla precnievat’ viac ako je 5 ndsobok
menovitého rozmeru dn, vyjadreny v metroch alebo 2 m, rozhodujuca je nizsia hodnota.

4.5 Manipulacia

Pri manipulacii so sGfastami potrubia je potrebné zamedzit poSkodeniu ich povrchu.
Manipulécia sa robi ru¢ne alebo vhodnymi mechanizaénymi zariadeniami za odborného dozoru.
Kovové land, oka, haky a retaze nesmu prist do priameho kontaktu s potrubnou sucastou.
Sucasti potrubia sa nesmu z dopravného prostriedku alebo z povrchu terénu zhadzovat’ do ryhy.
Rury sa nesmu vliect’ po zemi a kotal'at. Pri studenom pocasi je razova hiizevnatost PVC-U
znizena, a preto je potrebné v zime manipuldcii venovat’ vacsiu starostlivost. Pri teplotach
pod - 15°C sa mdze manipulécia vykonavat’ len podl'a osobitne vyziadanych instrukcii vyrobcu
rar.

5 Navrhovanie potrubia

5.1 Bezpecnostné opatrenia

Potrubie alebo jeho cast nesmie byt vystavend pdsobeniu tepla, ktoré by mohlo sposobit
zvii&ienie povrchovej teploty sucasti z PVC-U nad 60°C.

Pri manipulécii, doprave a stavbe potrubia pri nizkych teplotach v zimnom obdobi je potrebné
vziat’ do uvahy krehnutie PVC-U. S ohladom na citlivost PVC-U na vruby je potrebné
zamedzit’ poSkodeniu povrchu potrubnych sucasti.

PVC-U je elektricky nevodivym materialom, preto potrubie neméze byt pouZité na uzemnovanie
elektrickych silnopradych zariadeni a ani nie je mozné rozmrazovat ho elektrickymi
prostriedkami vyuzivajicimi potrubie ako vodi¢ z dovodu vysokého elektrického odporu rur z
PVC-U. V miestach mozného vyskytu statickej elektriny je potrebné uvazovat s prisluSnymi
bezpe¢nostnymi opatreniami.

Potrubné sucasti z PVC-U a gumové tesniace krizky nesmu prist' do styku s latkami, proti
ktorym nie su chemicky odolné. Natieranie potrubia farbami obsahujicimi rozpustadla alebo
agresivne latky je nepripustné.

Na montaZ potrubia na dopravu pitnej vody nie je mozné pouzit' Ziadne pomocné materidly,
ktoré by mohli ohrozit’ zdravotnu nezdvadnost’, alebo spdsobit’ rusivy pach a chut’ vody.

5.2 Hydraulické vlastnosti

Hladky, leskly vnatorny povrch rar z PVC-U vyznamne ovplyviiuje velkost’ tlakovych strat
trenim a brani tvoreniu usadenin. Na vypocet tlakovych strat trenim sa odporuca pouzit’ vzorec
Whita-Colebrooka :

2,51 k

1
—=-2lo +
s g(Reﬁ 3,71diJ
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kde,

A je sucinitel’ straty trenim

Re Reynoldsovo ¢islo

k sucinitel’ drsnosti stien potrubia
di vnutorny priemer potrubia

Za sucinitel’ drsnosti stien sa odporaca dosadit’ hodnotu k = 0,01 mm
Ako vnutorny priemer potrubia d sa odporuca pouzit’ hodnoty vypocitané zo vztahu :

d =d, -Z(en ; Aenj

2
kde,
de je vonkajsi priemer rary ( nomindlna hodnota )
en hrabka steny rary ( nominalna hodnota )

Ae,  dovolena odchylka hrubky steny
Vypocet tlakovych strat trenim méze byt na poziadanie zaslany v elektronickej forme.

6 I'Jprava dna ryhy a zriadenie podkladovych vrstiev

6.1 Uprava dna ryhy

Zemn¢ prace sa vykonavaji podl'a ustanoveni STN 73 3050. Ak dno ryhy tvori prirodné tinosna
zemina s maximalnym zrnom do 20 mm, moZno potrubie ulozit’ priamo na dno, vyrovnané do
prislusného sklonu.

Pri hibeni ryhy v zimnom obdobi sa musi zemina dna chranit’ pred zamfzanim ponechanim
vrstvy na neskorSiu dokopavku alebo zakrytim ochrannymi materidlmi. Ochranna vrstva sa musi
odstréanit’ bezprostredne pred polozenim potrubia. V pripade, Ze pred poloZzenim potrubia dojde
k rozbahneniu, nakypreniu alebo premrznutiu dna ryhy, musi sa porusena vrstva odstranit’ a
nahradit’ zhutnenou zeminou ( piescité a Strkopies¢ité zeminy s max. zrnom do 20 mm ).

6.2 Lozko

Ak je dno ryhy skalnaté alebo kamenisté, musi sa na iom vytvorit’ 16zko zo zhutnenej zeminy
o hribke 100 mm + 0,1 DN.

Vhodnymi materidlmi st piescité a Strkopies€ité zeminy s max. zrnom do 20 mm.

Odporuca sa, aby pre ¢islo nerovnozrnitosti zeminy Cu platilo :

Cu= D60/ D10 >15

Zo sudrznych zemin moZe byt pouzita hlina, piescitd hlina a hlinity piesok, avSak iba za predpo-
kladu, Ze maju tieto parametre :

- vlhkost’ na medzi tekutosti (podl'a Atterberga) Wi, < 50 %

- ¢islo plasticity (podla Atterberga) Ip <20 %
WL a Ip sa uruju po vytriedeni zfn vacsSich ako 0,5 mm podl'a STN 72 1014. Stdrzna zemina
musi byt pri jej zabudovani v pevnom konzistenénom stave, t.j. konzistencia nesmie byt’ tvrda,
ale ani plasticka. Pouzitie ilu a raseliny je nepripustné.
Miera zhutnenia podkladovej vrstvy zeminy na uloZenie potrubia musi zodpovedat’ nasledujucim
poziadavkam. Pri nesidrZznych zeminach sa musi dosiahnut’ relativna ul'ahlost Ip podla STN
72 1018 najmenej 0,8, v odovodnenych pripadoch 0,7. Pri sidrznych zeminidch musi byt
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objemova hmotnost’ zhutnenej zeminy najmenej 90 % objemovej hmotnosti Proctor Standard,
zistenej podla STN 72 1015.

6.3 Stabiliza¢na vrstva

Ak dno ryhy tvoria sudrzné zeminy tuhej az mékkej konzistencie (hliny, ily, sprase), rozprestrie
sa na dno stabilizacna vrstva Strku s max. zrnom 60 mm. Najvhodnej$im materidlom je prirodny
piescity strk. Mdze sa pouzit’ aj drveny material. Nevhodné je pouzitie piesku, piesku so Strkom,
zahlineného Strku a podobnych materidlov. Hrubka stabiliza¢nej vrstvy je minimalne 20 mm. Na
stabilizacnej vrstve sa vytvori 10Zko na ulozenie potrubia.

6.4 Odvodnenie ryhy a ochrana lozka

Pocas vystavby potrubia musi byt dno ryhy suché. V pripade potreby je nutné ryhu odvodnit’.
Ak hrozi nebezpecenstvo vyplavovania 16Zka pradiacou vodou, je potrebné tomu zabranit
vhodnymi opatreniami.

7 Montaz potrubia

7.1 Kontrola, istenie

Pred zacatim vlastnych montdznych prac je nutné ocistit’ a starostlivo prekontrolovat’ stcasti
potrubia, ¢i nie st poskodené alebo nemaji nedovolené povrchové defekty. Za poskodené sa
povazuju aj potrubné sucasti z PVC-U, ktoré maji na povrchu ryhy, alebo iné¢ mechanické
poskodenia s hibkou vi¢sou ako 5 % hrabky steny. Defektné a poskodené potrubné sudasti je
potrebné zrete'ne oznalit' a vylucit’ z pouzitia. Pred spustenim rir a tvaroviek do ryhy je
potrebné z ich vnutra odstranit’ zeminu a pripadne iné predmety.

7.2 Kladenie

Rury sa kladu spravidla jednotlivo od najnizSiecho miesta ryhy hrdlom oproti sklonu dna a
spajaju sa v ryhe. Na spustanie rur, tvaroviek a armatar do ryhy sa mézu pouzit’ iba pomocky,
ktoré vylucuju ich poskodenie. Priamy kontakt potrubnej st¢asti z PVC-U s kovovymi lanami,
retazami, hakmi a pod. nie je pripustny. Spustenie musi byt vykonané bez narazov, ktoré by
mohli sposobit’ poskodenie potrubnej sucasti. Rury a tvarovky sa musia ulozit’ tak, aby po celej
dizke doliehali na dno ryhy, pripadne na 16zko vytvorené na uloZenie potrubia. V mieste hrdla
alebo priruby sa vyhibi primerana priehlbina, aby nedoslo k bodovému podopretiu. Liatinové
tvarovky a armatury musia byt uloZené tak, aby nevyvolali pridavné namahanie potrubia.
Pri ukladani musi byt potrubie zabezpecené pred znecistenim a upchatim. Pri kazdom preruseni
prace sa uzavru otvorené konce a odbocenia potrubia.

Kladenie potrubia v zimnom obdobi si vyZaduje klast’ osobitny doraz na ddosledné dodrzanie
technologickych poziadaviek. Pri teplotach pod - 15°C sa kladenie potrubia neodportga.

7.3 Spajanie
Potrubie sa bezne spdja nasuvnymi spojmi utesiovanymi gumovymi krazkami. Na montaz
armatur i tvaroviek mozno pouzit’ aj prirubové spoje.

Technologicky postup spdjania rir s nasuvnymi spojmi utesniovanymi gumovymi krizkami
je nasledovny :
- vnutro hrdla a hladky koniec spajanej rary sa dokladne ocistia, pricom drazka v hrdle sa
dosucha vyutiera
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- do drazky v hrdle sa v spravnej polohe vlozi Cisty a suchy gumovy tesniaci kruzok
uréeny vyrobcom

- hladky koniec spdjanej rary opatreny tkosom a vnutorny povrch gumového krazku
osadeného v drazke hrdla sa natrii tenkou vrstvou klzného prostriedku. Ako klzny
prostriedok sa moze pouzit iba latka, ktora nepoSkodzuje gumu tesniaceho krazku,
material rur a negativne neovplyvni kvalitu doddvanej vody. Prednostne sa odporaca
pouzit' klzny prostriedok doddvany vyrobcom ruar. Vhodné je aj mazlavé mydlo
rozriedené vodou (s vynimkou montadze za mrazu) alebo glycerin. Klzny prostriedok sa
nanasa Stetcom, Spongiou, handrickou alebo pomocou ochrannej rukavice.

- ihned po natreti a prisluSnom smerovom vyrovnani spajanych rur sa hladky koniec rary
zasunie do hrdla tak, aby nedoslo k akémukol'vek jeho zasSpineniu alebo znecisteniu.
Zasunutie sa robi po znacku vyznacenu na hladkom konci rury vyrobcom. Ak znacka na
rire nie je urobend, hibka zasunutia sa riadi teplotou pri spajani. Pri montazi potrubia za
nizkych teplot (ak je teplota spajanych rur nizsia ako teplota vody, ktora bude potrubim
dopravovana) sa v hrdle nechd primerana vol'a na predizenie rury v dosledku relativne
vysokej tepelnej roztaznosti PVC-U. Pri stavebnej dizke rir 6 m bezne sta¢i vola 10 mm,
ak je rozdiel teplot spajanych rir a dopravovanej vody via&si ako 25°C, vola sa zvacsi na
15 mm. Ak sa montaz potrubia uskutociiuje za teplého pocasia (ak je teplota rar vyssia
ako teplota vody, ktord bude potrubim dopravovand), zasunie sa hladky koniec do hrdla
az na doraz. Pred spojenim sa odporuca rary nechat’ ochladit’, napr. ulozenim do tiena v
ryhe. DiZka zasunutia sa na hladkom konci spajanej riry oznaéi trvanlivym spdsobom,
napr. znackovacom fix.

Poznamka - Malé priemery rur sa montuji ru¢ne, pricom je vhodné spajanu raru do hrdla
zasuvat’ za sucCasného pootacania. Pri montazi rar vicSich priemerov sa pouzivaju vhodné
pakové montaZzne pripravky.

Montaz ndsuvnych spojov tvaroviek z PVC-U a $pecidlnych liatinovych tvaroviek pre potrubia

z PVC-U sa vykonava obdobnym spo6sobom ako montdz rur.

Po skrateni rary sa musi hladky koniec spajanej riry pred vlastnou montdZzou nasuvného spoja
upravit’ do podvodného tvaru.

Rura sa skracuje odrezanim v rovine kolmej na jej pozdiznu os. Zagiatok a koniec rezu nesmi
byt presadené. Nerovnosti na reznej ploche je potrebné odstranit’.

Poznamka - Na rezanie rir sa mézu pouzit’ motorové pily tzv. ,,osadzovacky*, priamociare pily,
rozbrusovacky, ru¢né pily na drevo s rozstupom zubov 3-4 mm alebo Specialne zariadenia

na rezanie rur. Na vytvorenie ukosu je vhodné pouzit’ mechanizované alebo ru¢né zariadenia,
ktorych reznym ndstrojom je Specialna fréza alebo n6z, pripadne raspla.

Na utesiiovanie prirubovych spojov sa pouziva ploché tesnenie z gumy (najlepSie s tkaninovou
vlozkou) s tvrdostou (70 + 5) IRHD s rozmermi podla STN 13 1550. Skrutky, matice a
podlozky sa navrhuju z nekorodujticeho alebo proti korézii chraneného materialu.

Tesniace plochy prirubovych spojov sa pred spdjanim ocistia a skrutky natri napr. grafitom
alebo sa inak zabezpeci rozoberatelnost’ spoja. Pri montazi musia spajané potrubné sucasti
licovat’. Skrutky sa dot’ahuju do kriza rovnomerne po celom obvode.
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7.4 Zmena smeru potrubia

Zmenu smeru potrubia mozno vykonat’ zabudovanim prislusnej tvarovky alebo ohnutim rary

za studena v medziach jej flexibilnosti.

Parametre pripustného ohnutia rur za studena pre §tandardné rury so stavebnou dizkou 6 m a

12 m su vtabulke 6. Polomer zakrivenia R nesmie byt mensi ako priblizne 300 ndsobok
vonkaj$ieho priemeru rry. Obluky musia byt zabezpeené betonovymi blokmi. Dizka priamej
Casti rury za hrdlom ma byt najmenej 1,5 m.

Tabul’ka 6  Pripustné hodnoty ohnutia riar

Menovita Vonkajsi Polomer Vzdialenost’ a [ m ] pre stavebnu
svetlost’ priemer R[m] dizku rar

DN D[ mm ] 12 m 6 m
50 63 19,0 3,86 0,94
65 75 22,6 3,13 0,80
80 90 27,0 2,63 0,66
100 110 33,0 2,16 0,54
15 140 42,0 1,70 0,43
150 160 48,0 1,49 0,37
200 225 68,0 1,06 0,27
250 280 84,0 0,86 0,21
300 315 95,0 0,76 0,19
350 400 120,0 0,60 0,15
400 450 135,0 0,53 0,13

7.5 Ukladanie identifikaéného vodica

Na umoznenie dodato¢ného zistovania polohy potrubia beznymi elektroakustickymi
vyhl'adédvacimi pristrojmi sa musi nad potrubie ulozit’ v jeho osi izolovany kovovy vodic.
Odporuca sa pouzit’ vodi¢ AY s prierezom 6 mm?” alebo AYKY s prierezom 2 x 4 mm?, ktory sa
na potrubie upevni napr. ovinutim potrubia samolepiacou paskou alebo viazacim drétom.
Vzdialenosti jednotlivych miest upevnenia sa volia od 2 m do 3 m. Nasuvné spoje utesiiované
gumovym krazkom je potrebné vodiC¢om preklenut’ vol'ne z dovodu moznej tepelnej dilatacie
potrubia.

Identifikaény vodic sa deli na tiseky, medzi ktorymi sa zriadia napéjacie vyvody. Dizku usekov
voli podl'a dosahu pouzivanych vyhladdvacich pristrojov buduci prevadzkovatel potrubia.
Odportéa sa, aby dizka jednotlivych usekov nepresahovala v intravilane 500 m a v extravildne
1500 m. Na vodovodnej sieti sa umiestiiuju do Sacht alebo uzaverovych poklopov. Napajaci
vyvod sa zriad'uje tak, aby vodi¢ bol odizolovany od telesa poklopu.

7.6 Prechod stenou objektu

Pri prechode potrubia stenou je mozné potrubie z PH pouzit’ len pri obojstrannom zasype.
Potrubie sa v tychto pripadoch vedie v ochrannej kovovej rire, chranicke. Priestor okolo rary
z PH v chréanicke sa vyplni najlepsie trvale pruznym tmelom, pripadne trvale plastickym tmelom
alebo asfaltovym konopnym Spagitom. Vyustenie rury z PH sa uzavrie prstencom tesne
priliehajucim k povrchu potrubia a k vnutornej stene chranicky.
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7.7 Napojenie pripojok

Napojenie vodovodnych pripojok s menovitou svetlostou do DN 50 na vodovodné potrubie z
PVC-U mozno urobit’ pomocou tvaroviek s hrdlami na gumovy krazok so zavitovou odbockou
alebo navrtavkou bez tlaku ¢i pod tlakom.

Tvarovky sa do potrubia zabuduvaji v miestach napojenia vodovodnych pripojok zvycajne uz
pri montazi potrubia. Zavit odbocky sa tesni teflonovou paskou. Konope sa na tento ucel nemoze
pouzivat’.

Napojenie vodovodnych pripojok navrtavkou sa vykondva pomocou navftavacich pasov z PVC-
U alebo Specialnych liatinovych navftavacich pasov so Sirokym strmefiom na potrubie z PVC-U
vyrabanych podl'a STN 13 6594. Medzi rtru a strmen navrtavacieho pasu sa vklada gumovy pas,
ktory je sucastou dodavky navitavacieho pasu.

Na navftavanie je potrebné pouzivat’ vhodné vftacie néstroje. Vrtak pouzivany na navftavanie
plastovych potrubi sa nesmie pouzivat’ na navftavanie potrubi z inych materidlov. Maximalny
priemer navitavaného otvoru je pre jednotlivé menovité svetlosti rur nasledovny :

-DN 80 aDN 100 ...cccvvvueeeenen. & 27 mm
S DN 150 e 40 mm
-DN200aviac ..coeeeeeeeeeeeeannn... & 50 mm

Napojenie vodovodnych pripojok s menovitou svetlostou nad DN 50 sa vykondva pomocou
tvaroviek s prirubovou odbockou.

8 Protikordzna ochrana potrubia

Vzhl'adom na odolnost’ PVC-U proti zemindm a vodam si potrubné sucasti z tohto materialu
nevyzaduji ziadnu protikoréznu ochranu. Na zasyp potrubia sa nemaju pouzivat materialy
zneCistené latkami, proti ktorym nie je PVC-U chemicky odolny (decht, farby, rozpustadla,
pohonné latky a pod.).

Kovové sucasti potrubi je potrebné primerane chranit’ proti koréznym vplyvom prostredia. Ak sa
na ich ochranu aplikované povlaky alebo latky obsahujuce rozpustadla, musi sa zamedzit’ ich
styku s potrubnymi stcastami z PVC-U. Protikorézne pasky nesmu pri styku s potrubim
poskodit’ rary, tvarovky alebo armatiary z PVC-U.

9 Stabilizacia polohy, obsyp a zasyp potrubia

9.1 Stabilizacia polohy

Na zabezpecenie stability potrubia vo vodorovnom a zvislom smere a proti uvol'neniu nasuvnych
spojov utesnovanych gumovymi krazkami sa obluky, odbocky a konce potrubia musia
zabezpecit’ betonovymi opornymi, kotvovymi a koncovymi blokmi. Bloky musia byt navrhnuté
tak, aby odolali maximélnemu pretlaku, ktorému bude potrubie vystavené, to znamena, bezne
pretlaku pri skaSani potrubia.

Betonaz blokov je potrebné urobit’ v dostato¢nom predstihu pred tlakovou skuskou, aby mal
beton pocas nej potrebni pevnost. Pri betondzi sa odporuca zamedzit' priamemu kontaktu
potrubia s betobnom, napr. vlozenim polyetylénove;j folie.

9.2 Obsyp

Obsyp s vynimkou miest spojov (spoje musia byt pri tlakovej skaske nezasypané) je potrebné
robit’ bezprostredne po zmontovani potrubia. Ak to nie je mozné, je potrebné nezasypané
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potrubie chranit’ pred moznostou poskodenia padajicimi kamenimi alebo inymi vonkajSimi
zasahmi, napr. slamenymi alebo trstinovymi rohozami, izolacnou lepenkou a pod.

Na vytvorenie obsypu sa pouziva zemina, ktord vyhovuje poziadavkam. Zemina sa uklada
rovnomerne na oboch stranach potrubia po vrstvach, ktoré sa zhutnia. Hribka vrstiev zavisi od
vlastnosti pouzitej] zeminy a sposobu jej zhutiovania. Pri ru¢nom zhutiiovani predstavuje
maximalne 100 mm. Na strojové zhutiiovanie sa mézu pouzit’ iba 'ahké vibracné dosky (do
hmotnosti 120 kg), pripadne l'ahké vibra¢né ubijadla (do hmotnosti 60 kg).

Pri zhutnovani nesmie dojst’ k priamemu kontaktu zhutiiovacieho zariadenia a potrubia. Priamo
nad potrubim sa neméze zhutiiovat’, kym vrstva zeminy nedosiahne 300 mm.

Pri zapazenych ryhach musia byt prvky pazenia odstranené pred zhutnenim kazdej vrstvy
obsypu. Celkovéa vyska obsypu nad vrcholom potrubia musi dosiahnut’ dve tretiny jeho priemeru,
najmenej v§ak 100 mm a najviac 300 mm.

Spoje potrubia sa podbiju a obsypu rovnakym spdsobom ako rury po uspesnej tlakovej skuske.

9.3 Zasyp

Pred tlakovou skuskou sa potrubie s vynimkou spojov zasype zeminou do vysky priblizne 600
mm nad vrchol potrubia.

Zostavajuca Cast ryhy nad obsypom sa zasype po uspesSnej tlakovej skuske potrubia podla
poziadaviek STN 75 5402 a STN 73 3050.

10 Skisanie potrubia

Priprava potrubia na tlakovi skiisku, jeho napiianie vodou a vlastna skuska sa vykonava podla
STN 75 59 11.

Potrubie s pouzitim lepenych spojov mdze byt podrobené tlakovej skuske az po uplynuti
urcitého casu od dokoncenia montaze posledného spoja. Ak tento Cas nestanovi vyrobca lepidla
v navode, vykonava sa tlakova skuSka po 24 hodindch od dokoncenia posledného lepeného
spoja.

10.1 Opravy potrubia

Oprava netesnej alebo poskodenej su¢asti potrubia sa zvyc¢ajne vykonad jej vymenou. Prasklinky
na potrubi nemozno zvarit’ pridavnym materialom.

Nasuvné spoje utesiiované gumovymi krizkami, prirubové a iné mechanické spoje sa pri oprave
potrubia m6zu demontovat’ a opdtovne namontovat’.

Poznamka : Netesnost’ spojov tohto druhu alebo necistota na jeho funkcnej ploche sposobuje
najcCastejSie vytlacenie tesniaceho prvku z jeho polohy.

Vymena chybnej Casti potrubia sa najcastejSie vykondva jej vyrezanim a nahradenim novou,
vopred pripravenou Cast'ou, ktord sa na existujice potrubie napoji zvycajne pomocou urcenych
tvaroviek - presuviek konstruovanych na ndsuvny spoj utesiiovany gumovym kruzkom.



