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Akciovd  spolo¢nost  Plastika, podnik so  50-ro¢nou  tradiciou v  oblasti
spracovania plastov, je vyznamnym spracovatelom a dodavatelom plastovych
vyrobkov v strednej Eurdpe. Plastika Vdm ponuka sortiment vyrobkov pre stavebnictvo,
elektrotechnicky, potravinarsky, automobilovy priemysel a iné odvetvia. Kvalita vyrobkov a
poskytovanych sluZieb je garantovand systémom riadenia kvality rozpracovanej podla
poziadaviekmedzindrodnych noriem STN ENISO9001:2000a environmentalneho manazérstva
STN EN ISO 14001.

Nosnym vyrobnym programom spoloc¢nosti je vyroba a predaj rurovych systémov z PVC,
PE a PP. Spolo¢nost Plastika, a.s. taktiez posobi ako vyznamny dodavatel produktov z PSE
a obalovych materidlov z LDPE. Vyrobny program zahffia aj vystreky z plastov, ktoré su
vyrdbané technoldgiou vstrekovania a maju uplatnenie v celom hospodarstve.
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The Plastika, a. s. (joint-stock-company) Nitra, the firm with fifty years tradition in plastics
processing, is significant processor and supplier plastic products in central Europe. Plastika,
as. offers the choice of products determined for civil engineering, electric engineering,
foodstuffindustry,automotiveindustryaswellasotherindustry.Qualityof productsandprovided
servicesare guaranteed by the quality control system madein accordance with the international
standards STN EN ISO 9001:2000 and enviromental management STN EN ISO 14001.

The main production programme of Plastika is oriented on piping systems of PVC, PE & PP,
Plastika, a.s. is also supplier of products from expanded polystyrene and packaging materials
from LDPE. The production programme also includes the injections from plastic materials
produced by the injecting technology that can be applied in any field of economy.
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Die Aktiengesellschaft Plastika Nitra, ein Unternehmen mit flinfzigjahriger Tradition auf
dem Gebiet der Kunststoffverarbeitung, ist ein bedeutender Produzent und Lieferant von
Kunststoffproduktenin Mitteleuropa. Plastika bietet ein Produktsortiment fir das Bauwesen, die
Lebensmittelindustrie, die Elektrotechnik, die Automobilindustrie und andere Einsatzgebiete
an. Die Qualitdt der Produkte und der angebotenen Dienstleistungen wird durch ein
Qualitatssteuerungssystem garantiert, das nach Erfordernissen internationaler Normen
STN EN ISO 9001:2000 mit Hinsicht auf die Einhaltung der Umweltpolitik nach
STN EN ISO 14001 ausgearbeitet wurde.
Das Hauptprogramm der Gesellschaft ist die Produktion und der Verkauf von
Rohrleitungssystemen aus PVC, PE und PP. Plastika ist auch als Lieferant von Produkten aus
PSE und Verpackungsmaterialien aus LDPE tatig. Das Produktionsprogramm schlief3t auch

Spritzteile aus Kunststoffen ein, die mit Spritzgusstechnologie produziert werden und in der
ganzen Wirtschaft ihre Anwendung finden.
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2 TLAKOVE POTRUBNE SYSTEMY / 2 PRESSURE PIPE / 2 DRUCKROHRLEITUNGEN

Tlakové potrubné systémy z PVC-U a PE su vhodné na prepravu pitnej a Uzitkovej vody, na pretlakovu a vakuovd kanalizaciu a na prepravu
réznych druhov kvapalin.

Pressure piping systems made of PVC-U, and PE are suitable for transport of potable and supply water, pressure and vacuum sewerage and for
transport of various types of liquids.

Druckrohrleitungssysteme aus PVC-U und PE sind zur Beforderung vonTrink- und Gebrauchswasser, Hochdruck- und Vakuumabwasserleitungen
und zur Befoérderung verschiedener Flissigkeiten geeignet.

2.1 TLAKOVY POTRUBNY SYSTEM Z PVC-U

2.1 PRESSURE PIPING SYSTEM FROM PVC-U

2.1 DRUCKROHRLEITUNGSSYSTEM AUS PVC-U

Tlakovy potrubny systém z PVC-U

Tlakové rury z PVC-U, nemékeeny polyvinylchlorid, st vyrabané podfa STN EN 1452-1,2,3 v rozmeroch dn 90, 110, 160, 225, 280, 315,450 mm s menovitym
tlakom PN 6,8, 10, 12,5; 16 barov. Rury s vyrdbané v stavebnych dlzkach 6 m, st hrdlované, hrdl s tesnené gumovym krizkom. Vyrébaju sa s
prevadzkovo-bezpecnostnym koef cientom C=2,5 pri priemere 90 mm s konstrukénym napatim 10 MPa a C=2 pri priemeroch > 90 mm a s konstrukénym
napdtim 12,5 MPa. Farba rur je tmavosiva. Rury vyhovuju legislativnym predpisom pre plastové Iatky, ktoré prichddzaju do styku s pozivatinami. S ur¢ené na
prepravu pitnej a Uzitkovej vody, na pretlakovu a vakuovu kanalizaciu a na prepravu roznych kvapalin, ku ktorym je PVC-U a tesniace elementy stdle, podla
TNIISO/TR 10358, Rury a tvarovky z plastov. Klasifikacné tabulky kombinovanej chemickej odolnosti”. Montaz doporucujeme zabezpecit podfa Montazneho
predpisu Plastiky a.s..,Montdzny predpis pre PVC-U tlakovy potrubny systém.” Deklarovand Zivotnost rdr je 50 rokov pri prevadzkovej teplote do 20°C.
Stanovend prevadzkova teplota prepravovaného média je od 0° do 45°C. Pri teplote nad 25°C musi byt pre vypocet prevadzkového tlaku PFA pouzity
doplnkovy znizujdci faktor f, podla tabulky 3: PFA=[PN] f.. Pri teplote pod 0°C je potrebné brat v Givahu krehnutie materialu (znizena razova odolnost) hlavne
pri manipulacii s rarami.

Vyrobky st certifikované v SR, CR, Chorvétsku, Madarsku, Rusku a v Slovinsku. Material pouZivany na vyrobu rir a tvaroviek je recyklovatelny a zdravotne
nezavadny.

Pressure piping system of PVC-U.

Pressure pipes from PVC-U, unplasticized polyvinyl chloride, are produced according to STN EN 1452-1,2,3 in sizes dn 90, 110, 160, 225, 280, 315, 450 mm
in nominal pressure PN 6, 8, 10, 12,5; 16 bars. Pipes are produced in construction lengths of 6m, they are with sockets, sockets are sealed by rubber ring.
They are produced with operational - safety coef cient C=2.5, at diameters of < 90 mm with design tension of 10MPa and C=2 at diameters > 90mm and
construction tension of 12.5 MPa. The colour of the pipes is dark grey. The pipes follow legislative regulations for plastic compounds, which come into
contact with foodstuf s. They are designed for the conveyance of drinking and used water, for over pressure and vacuum drainage and for the conveyance
of various liquids, in contact with which the PVC-U and sealing elements are stable under TNIISO/TR 10358 "Pipes and f ttings from plastics. Classif cation
charts of combinned chemical resistance”. We recommend assembly according to Assembly Regulation of Plastika, a.s., Assembly Regulation for PVC-U
pressure pipeline system. The declared lifetime of the pipes is 50 years at an operation temperature up to 20°C. The established operational temperature of
transported media is from 0 to 45°C. At a temperature above 25°C, there must be the additional decreasing factor f. used for the calculation of operational
pressure PFA; PFA = [PN]f. At a temperature below 0°C, chilling which can cause brittleness of the material, must be taken into account (decreased impact
resistance), mainly when handling the pipes.

The pipes are certif ed in the Slovak Republic, the Czech Republic, Croatia, Hungary, Russia and Slovenia. The material used for the production of the pipes
and moulds is recyclable and not damaging to health.

Druckrohrleitungssystem aus PVC-U

Druckrohre aus PVC-U, weichmacherfreies Polyvinylchlorid, werden laut den Norm STN EN 1452-1,2,3 in den Dimensionen dn 90, 110, 160, 225, 280, 315,450
mm und den Druckreihen PN 6, 8,10, 12,5; - und 16 bar hergestellt. Die Bauldnge der Rohre betragt 6 m, sie sind mit der Muf en, die Muf en sind mit einem
Gummidichtungsring versehen. Sie werden mit einem Sicherheitskoef zienten C=2,5 bei Durchmessern von < 90 mm bei einer Konstruktionsspannung
von 10 MPa und C=2 bei Durchmessern > 90 mm bei einer Konstruktionsspannung von 12,5 MPa hergestellt. Die Farbe der Rohre ist dunkelgrau. Die Rohre
entsprechen den Legislativeanforderungen an Kunstof materialen die im Kontakt mit Lebensmitteln kommen. Die Rohre sind geeignet fir die Beforderung
von Trink- und Gebrauchswasser, Hochdruck- und Vakuumabwasserleitungen und zur Beférderung verschiedener Flussigkeiten gegen die PVC-U und
Dichtungselementen widerstandsfahig sind vorgesehen, nach TNI ISO/TR 10358 ,Rohre und Formstlcke aus Kunstof en. Die Klassif zierungstabellen
in Kombination mit chemischer Widerstandskraft’. Wir empfehlen die Montage nach Plastika, a.s. Montageanleitung ,, Montageanleitung fir PVC-
Druckrohrleitungssystem” sichern. Die deklarierte Lebensdauer der Rohre bei einer Betriebstemperatur bis zu 20° C betragt 50 Jahre. Die Betriebstemperatur
der beforderten Flissigkeit kann sich zwischen 0 und 45° C bewegen. Bei einer Temperatur tber 25° C muss fir die Berechnung des Betriebsdruckes
PFA ein zusdtzlicher senkender Faktor f, beniitzt werden; PFA = [PN]f . Bei einer Temperatur unter 0° C muss die Materialversprédung, besonders bei der
Manipulation, bedacht werden.

Die Produkte sind in SR, CR, Kroatien, Ungarn, Russland und Slawonien zertif ziert. Das Material, das zur Produktion der Rohre verwendet wird ist recyclebar.

www.plastika.sk 5
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Tabulka 1 Fyzikalno-mechanické vlastnosti materdlu rir/ Table 1 Physical -mechanical properties of the material of pipes

Tabelle 1 Physikalisch - mechanische Eigenschaften des Rohrsmaterials

Vlastnosti / Properties / Eigenschaften

Jednotka / Unit /Einheit | Hodnota /Value / Wert

Hustota / Density / Dichte

kg/m? 1350 - 1460

Konstrukéné obvodové napatie v stene rury
Design perimeter tension in wall of pipe
Konstruktionsspannung in der Wand des Rohres

MPa 10and 12,5

Modul pruzn. v ohybe E (Young) 1 min. (kratkodoby)
Modulus of elasticity in bend E (Young) 1 minute (short term)
Modul Elastizitdt in Biegung E (Young) 1 min. (kurzfristig)

MPa 3200

Odolnost za tepla Vicata VTS
Thermal resistance VTS according to Vicat
Warmebestandigkeit nach Vicat

oC Min.80

Koeficient dizkovej tepelnej roztaznosti
Coefficient of thermal expansion
Koeffizient der Warmedehnbarkeit

mm/meC 0,08

Tepelna vodivost / Thermal conductivity / Warmeleitfahigkeit

W/meC 0,15

Povrchovy elektricky odpor
Surface electric resistance
Elektrizitdtsabweisung an der Oberflache

Q Min. 10"

Tabulka 2 Menovité hrabky stien v mm
Table 2 Nominal thickness of the walls in mm
Tabelle 2 Nennstérke der Wande in mm

en
dn | SDR34,4 | SDR26 SDR 21 SDR17 | SDR13,6
PN 6 PN 8 PN 10 PN 12,5 PN 16
90 2,7 35 43 54 -
en
dn SDR 41 SDR33 SDR 26 SDR 21 SDR 17
PN 6 PN 8 PN 10 PN 12,5 PN 16
110 2,7 - 4,2 53 6,6
160 4,0 - 6,2 7.7 95
225 55 - 8,6 10,8 134
280 6,9 - 10,7 134 16,6
315 7,7 - 12,1 15,0 18,7
450 - - 17,2 - -

Tabulka 3 Doplnkovy znizujuci faktor f, pre prevadzkovu teplotu do 45 °C
a materidl PVC-U

Table 3 Additional decreasing factor f, for operational temperature

up to 45 °C and material PVC-U

Tabelle 3 Zusdtzlicher Reduktionsfaktor f, fiir die Betriebstemperatur
bis zu 45° C und material PVC-U

°C 250 300 350 400 450

fT 1,0 09 08 0,71 063

Aplikacné predpisy:

STN 736632 - UloZenie a montaz vodovodnych potrubiz nemékéeného
polyvinylchloridu (PVC-U)

STN 73 3050 - Zemné prace. Vseobecné ustanovenia

STN 75 5401 - Vodérenstvo. Navrhovanie vodovodnych potrubf

TNI ISO/TR 10358 - Rury a tvarovky z plastov. Klasifikacné tabulky
kombinovanej chemickej odolnosti

Application regulations:

STN 73 6632 - Installation and assembly of water pipelines from
unplasticized polyvinyl chloride (PVC-U)

STN 73 3050 - Ground works General statements.

STN 75 5401 — Water treatment. Design of water pipelines

TNI'ISO/TR 10358 - Pipes and fittings from plastics .Classification tables
of combined chemical resistance

Applikationsregeln

STN 73 6632 - Legung und Montage der Rohre aus Weichmacherfreies
Polyvinylchlorid

STN 73 3050 - Erdarbeiten. Allgemeine Anforderungen.

STN 75 5401 — Wasserwerk. Projektierung von Rohrleitungssystemen
TNISO/TR 10358 - Rohre und Formstucke aus Kunststoffen

- Klassifizierungstabellen in Kombination mit chemischer
Widerstandskraft.




MATERIAL / MATERIAL / MATERIAL

Nemékceena polyvinylchloridova zmes, MRS min. 25 MPa.
Unplasticized polyviny! chloride mixture, MRS minimum 25 MPa.
Weichmacherfreies Polyvinylchlorid Gemisch, MRS min 25MPa.

DEFINICIE, SYMBOLY A POUZiVANE SKRATKY
DEFINITIONS, SYMBOLS AND USED ABBREVIATIONS:
DEFINITION, SYMBOLE UND VERWENDUNG DER ABKURZUNGEN:

SDR - numerické oznacenie rur série S, vztah SDR = dn/en

dn - menovity (nominalny) vonkajsi priemer riry

PN - menovity tlak v baroch. Max. pripustny prevadzkovy tlak pre vodu s teplotou do 25°C
en - menovitd hrdbka steny, zodpoveda min. povolenej hribke

C - prevadzkovo - bezpecnostny koeficient

MRS - minimalna poZadovana pevnost materialu

f - doplnkovy znizujuci faktor

PFA - prevaddzkovy tlak

SDR —numeric marking of series of pipes S, formula is as follows SDR=dn/en

dn - nominal outer diameter of the pipe

PN - nominal pressure in bars. Maximum allowed operational pressure for the water with a temperature of up to 25°C
en - nominal thickness of the wall corresponds to minimum allowed thickness

C-operational - safety co-efficient

MRS - minimum required firmness of material strength

f. - additional decreasing factor

PFA - operational pressure

SDR - numerische Bezeichnung der Rohre der Serie S, Formel SDR=dn/en

dn - dul8erer Nenndurchmesser

PN - Nenndruck in bar. Max. zugelassener Betriebsdruck fiir Wasser mit Temperatur bis 25°C
en - Nennstdrke der Wand, entspricht der min. erlaubten Starke

C - Betriebs-Sicherheitskoeffizient

MRS - min. erforderte Materialfestigkeit

f - Zusatzlicher Reduktionfaktor

PFA - Betriebsdruck

BALENIE, PREPRAVA A SKLADOVANIE RUR A TVAROVIEK
PACKAGING, TRANSPORT AND STORAGE OF PIPES AND FITTINGS
VERPACKUNG, TRANSPORT, UND LAGERUNG VON ROHREN UND FORMSTUCKEN

Rury su skladované a prepravované v paletdch s predmontovanym tesnenim v hrdlach a so zazatkovanim oboch koncov rur, ¢o je sucastou doddvky.
Rury pri skladovanf a preprave musia byt uloZené na rovnej ploche a bez zataZenia hrdiel, je potrebné dodrziavat STN 64 0090 a PND 71 01014.

Tvarovky sa balia do vriec a klietok, alebo karténov na palety previazané paskou, pripadne st ulozené volne. Podla typu tvarovky je sucastou dodavky
priruba a tesniaci kruzok. Tvarovky sa dopravuju beznymi dopravnymi prostriedkami tak, aby sa zabréanilo ich poskodeniu, resp. znehodnoteniu.
Skladovanie tvaroviek sa vykondva v zmysle STN 64 0090 a PND 71-01014. Manipuldcii pri teplotdch pod 0°C je potrebné venovat zvysenu pozornost.
Gumové tesniace kruzky sa skladuju podla STN 63 0001. Tvarovky su vyrdbané v tlakovej rade PN 10 a obltky v rade PN 10 a PN 16.

Pipes are stored and transported in pallets with pre-fitted sealing in the sockets and with plugging of both ends of the pipes, which is part of the delivery.
Pipes, during storage and transport, must be placed on a level surface and without any burden on the necks; it is necessary to follow STN 64 0090 and
PND 7101014

Fittings are packed in sacks and cages, or cartoons on the pallets, sealed with tape, or placed loosely. According to the type of mould, the sealing ring and
flange is part of the delivery. Fittings are transported by normal transport means in such a way as to avoid their damage or loss in value. Storage of the
fittings is carried out according to STN 64 0090 and PND 71-01014. The handling at temperatures below 0°C requires greater attention. Rubber sealing
rings are stored according to STN 63 0001.Fittings are produced in pressure series PN 10 and bends are produced in pressure series PN 10 and PN 16.

www.plastika.sk 7
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Rohre werden in Paletten mit vormontierter Dichtung in der Muffe und mit beidseitig zugepfropften Rohrenden gelagert und transportiert, das ist
Bestandteil der Lieferung. Sie missen wahrend der Lagerung und des Transports auf einer ebenen Fléche und ohne Belastung der Muffen verstaut
werden. Die Norm STN 64 0090 und PND 71 01014 muss eingehalten werden.

Formstiicke werden in Sacken und Bauer oder in Kartons auf Paletten gepackt oder fallweise frei aufbewahrt. Je nach Formstiickstyp sind Flansch und
Dichtungsring Teil

der Lieferung. Die Formstlicke werden mit Gblichen Transportmitteln  beférdert die Beschadigung, Entwertung zu verhindern. Die Lagerung der
Formstucke erfolgt laut den Norm STN 64 0090 und PND 71-01014. Auf Manipulationen unterhalb von 0° C ist ein besonderes Augenmerk zu legen.
Gummidichtungsringe werden nach der Norm STN 63 0001 gelagert. Formstucke werden in der Druckreihe PN 10 und Bogen in PN 10 und PN 16
hergestellt.

Tabulka 4 Rozmery paliet / Table 4 Sizes of pallets / Tabelle 4 Ausmasse der Paletten

Rura / Pipe / Rohr Paleta / Pallet / Palette
Mnozstvo v ks Mnozstvo v bm Dizka v mm Sirkavmm Vyska v mm
dn Number in pcs Number in running m Length in mm Width in mm Height in mm
Zahl in St Zahl in laufenden Meter Lange in mm Breite in mm Hohe in mm
90 104 624 6330 1140 840
110 60 360 6340 1070 805
160 28 168 6450 1040 8400
225 16 66 6520 950 1020
280 12 72 6520 1180 980
315 8 48 6600 1005 940
315 9 54 6600 1005 1050
315 12 72 6600 1320 1050
450 4 24 6660 980 1030
450 6 36 6660 1430 1030

Poznamka k oznacovaniu: DN oznacuje menovity svetlost rir a tvaroviek.
Note to marking: DN means nominal size of pipes and fittings
Bemerkung zur Kennzeichnung: DN kennzeichnet Nennweite der Rohre und Formstticke

TLAKOVE RURY HRDLOVANE PN 6; 8; 10; 12,5; 16
PRESSURE PIPES WITH SOCKET PN 6; 8; 10; 12,5; 16
DRUCKROHRE MIT DER MUFFE PN 6;8;10;12,5;16

Rozmery hrdlovanych rur
Dimensions of pipes with socket
Ausmasse der Rohre mit Muffe

en

dn DN d1 L L1
90 80 90,7 6105 | 105 e
110 | 100 1108 6118 | 118
160 | 150 161,0 6140 | 140
225 | 200 | 2264 | 6153 | 153
280 | 250 | 2816 6172 | 172
315 | 300 | 3168 6181 181 =
450 | 400 | 4525 6223 | 223

dn

TLAKOVE POTRUBNE SYSTEMY / PRESSURE PIPE / DRUCKROHRLEITUNGEN
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TVAROVKY

OBLUK KNP PN 10; 16 / BEND KNP PN 10; 16 / BOGEN KNP PN 10; 16

dein dein+Lmin

dn DN 11° | 22° | 30° | 45° 11° 22° 30° 45° R

90 80 44 66 83 116 141 163 180 213 225
110 | 110 54 81 101 141 158 185 205 245 275
160 | 150 79 118 | 147 | 206 198 237 266 325 400
225 | 200 | 110 | 166 | 207 | 289 246 302 343 425 562
280 | 250 | 884 | 884 | 884 = 1050 1050 1050 = 1000
315 | 300 | 870 | 870 | 870 = 1046 1046 1046 = 1150
450 | 400 | 840 | 840 | 840 = 1052 1052 1052 = 1600

Obluk KNP PN 16 rozmeru dn 90 a dn 450 sa nevyraba.
Bend KNP PN 16 of dimension dn 90 and dn 450 hasn’t been produced
Bogen KNP PN 16 mit Aussmasse dn 90 und dn 450 werden nicht hergestellt.

Zd+L

LIATINOVA TVAROVKA ENL, FNL PN 10/ CAST IRON FITTING ENL, FNL PN 10 / GUSSEISSENFORMSTUCK ENL, FNL PN 10

i FNL
di
dn
! T
|
(o ‘ \
) . ‘ § ‘
y |
K 7 ‘ \
~—— O [ | m -~ e ——
d2 a2
typ dn d1 DN d2 z x/@ x — pocet dier, @ - priemer dier
ENL 450 _ 452 | 400 | 400 | 150 | 16/28 x- number of holes, @ — diameter of holes
FNL 450 450 - 200 | 400 15 16/28 x-Anzahl der Locher, @ Durchmesser der Locher

TVAROVKA ENP PN 10/ FITTING ENP PN 10 / FORMSTUCK ENP PN 10

DN d1 d2 d3 z
80 91 80 125 5
100 | 111 100 | 150 5

5

A 150 | 161 150 | 213
200 | 227 | 200 | 263 6
) B 200 | 226 | 200 | 273 | 161
300 | 316 | 285 | 376 | 170

dn | DN L d1 d2 | d3 z
90 80 | 142 | 108 | 80 | 125 | 38
110 | 100 | 153 | 131 | 100 | 150 | 39
160 | 150 | 176 | 188 | 150 | 213 | 45
225 | 200 | 218 | 248 | 200 | 273 | 56
315 | 300 | 252 | 352 | 285 | 376 | 60

www.plastikask 9
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PRESUVKA UNP PN 10/ PRESSURE SLEEVE UNP PN 10/ UBERSCHIEBMUFFE UNP PN 10

dn | DN L d1

90 80 | 240 | 91

110 | 100 | 253 | 111
160 | 150 | 307 | 161
225 | 200 | 368 | 227
280 | 250 | 456 | 281

d1

TVAROVKA ANP PN 10/ FITTING ANP PN 10 / FORMSTUCK ANP PN 10

315 | 300 | 430 | 316

DN dl | d2 | d3 z z1

80/80 91 80 | 125 | 100 | 160
100/100 | 111 | 100 | 150 | 130 | 180
150/150 | 161 | 150 | 214 | 193 | 230
150/100 | 161 | 100 | 150 | 168 | 210
150/80 161 | 80 | 125 | 110 | 200
100/80 111 80 | 125 | 107 | 170
200/200 | 226 | 200 | 273 | 242 | 282
200/150 | 226 | 150 | 213 | 192 | 272

LIATINOVA TVAROVKA ANL PN 10/ CAST IRON FITTING ANL PN 10 / GUSSEISSENFORMSTUCK ANL PN 10

d1

TVAROVKA ANP-Z PN 10/ FITTING ANP-Z PN 10/ FORMSTUCK ANP-Z PN 10

Ls

DN d1 | d2 z z1 x/@
400/80 | 452 | 80 | 200 | 341 | 8/19
400/100 | 452 | 100 | 220 | 356 | 8/19
400/200 | 452 | 200 | 320 | 365 | 8/23
400/400 | 452 | 400 | 520 | 394 | 16/28

X — pocet dier, @ - priemer dier
x- number of holes, @ — diameter of holes
x-Anzahl der Locher, @ Durchmesser der Locher

dn | DN | d1 G Ls | z1
90 80 91 1%" | 65| 70
110 | 100 | 111 2" 93 | 85
160 | 150 | 161 2" 93 | 107

NITRA|
O L]
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LIATINOVA PRIRUBA

Typ Pocet dier Pre tvarovku
CAST IRON FLANGE . dn | DN | Type d d2 | d1 | D | h | Numberofholes For fitting
GUSSEISSENFORMSTUCK Type Anzahl der Lécher | Fiir Formstiick
90 | 80 | PN51 | 1105 | 18 | 160 | 200 | 16 8 F
90 | 80 PN 5 100 | 18 | 160 | 200 | 16 8 AF
) N 90 | 80 PN 6 108 | 18 | 160 | 200 | 16 8 E
\_) 160 | 150 | PN 3 189 | 22 | 240 | 285 | 16 8 E
- 160 | 150 | PN4 185 | 22 | 240 | 285 | 16 8 AF
(., 160 | 150 | PN42 | 190,5 | 22 | 240 | 285 | 16 8 AF
|- "‘ 2251200 | PN72 | 250,5 | 22 | 295 | 340 | 18 8 AEF
\ 315|300 | PN80 | 355 | 22 | 400 | 445 | 22 12 EF
h
1ﬁ£:
- - PLASTOVA PRIRUBA PA66
PLASTIC FLANGE PA66 / KUNSTSTOFFSFLANSCH PA66
B Pocet dier Pre tvarovku
rL dn | DN d |d2|dl1 | D | h Number of holes For fitting
Anzahl der Locher Fiir Formstiick
110 | 100 | 133 | 18 | 180 | 220 | 22 8 AFE
160 | 150 | 189 | 22 | 240 | 285 | 28 8 A FE
T
ELASTOMEROVE TESNIACE KRUZKY DO HRDLOVANYCH RUR 1—4 .
ELASTOMERIC SEALING RINGS INTP SOCKETED PIPES —
ELASTOMEREDICHTUNGSRINGE FUR GEMUFFTE ROHRE L
———
h
dn DN | @D b h Elastomérové tesniace krizky su zdravotne nezdvadné,
0 30 | 115 13 |2 zabezpecuju dlhodobt tesnost a lahkd montaz rdr.

110 | 100 | 138 14 24 | ) lin ri d ) health
160 | 150 | 194 17 28 astomeric sealing rings are not damaging to health,

o 25 | 200 | 266 Y Y provide long term sealing and easy assembly of pipes.
280 | 250 | 329 25 37 Die Elastomeredichtungsringe sind lebensmittelecht,
315 | 300 | 368 | 26 | 39 sichern eine langfristige Abdichtung und leichte
450 | 400 | 519 | 34 |49 Montage der Rohre.

oD
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2.2 TLAKOVY POTRUBNY SYSTEM Z PE
2.2 PRESSURE PIPING SYSTEM FROM PE
2.2 DRUCKROHRLEITUNGSSYSTEM AUS PE

RURY / PIPES / ROHRE

Tlakove riry st vyrabané podla STN EN 12201-1,2 v tlakovych radach PN 6, 8, 10 a 16, kde PN je menovity tlak v baroch. Rury su vyrdbané
50 stavebnymi dfzkami 6 a 12 m, mengie priemery rir mézu byt aj navijané do kotlcov s dihgimi stavebnymi dizkami rdr. Dizku rir je mozné
dohodnut.

Rury v jednotlivych tlakovych radach su vyrabané z réznych typov PE (PE 40, PE 80 a PE 100) s rozdielnou minimalnou pevnostou materidlu (MRS) a
konstrukénym napatim (0,) podla tab. 1 a vztahu 0 =MRS/C, pricom C je celkovy prevadzkovy bezpecnostny koeficient. Pre PE material Cmin=1,25.
V pripade poziadaviek zabezpecujeme aj rury s SDR 17,6 pre PE 80.

Pressure pipes are produced according to STN EN 12201-1,2 in pressure series PN 6, 8, 10 and 16, where PN is nominal pressure in bars. Pipes are
produced in design lengths 6 and 12m, the smaller diameters of pipes can also be wound in rolls with longer design lengths of the pipes. The
length of the pipes can be agreed.

Pipes in individual pressure series are produced from various types of PE (PE 40, PE 80 and PE 100) with various minimal strength of the material
(MRS) and construction tension (os) according to table 1 and formula os=MRS/C, where C is total operational safety co-efficient. For PE material
Cmin=1.25. On request, we also provide pipes with SDR 17.6 for PE 80.

Druckrohre werden laut den Normen STN EN 12201-1,2 in den Druckreihen PN 6, 8, 10 und 16 hergestellt, wobei PN den Nenndruck in bar
bezeichnet. Rohre werden in den Bauldngen 6 und 12 m hergestellt, kleinere Rohrdurchmesser kénnen auch als Rollen mit grésseren Baulangen
gewickelt werden. Die Rohrlédnge kann verhandelt werden. Rohre in den einzelnen Druckreihen werden aus verschiedenen PE Typen (PE 40, PE 80,
und PE 100) mit unterschiedlicher minimaler Materialfestigkeit (MRS) und Konstruktionsspannung (os) laut Tabelle 1 und in Beziehung os=MRS/C
erzeugt, wobei C den Gesamtsicherheitskoeffizienten darstellt. Fir das PE Material gilt Cmin=1,25. Falls erforderlich, kénnen auch Rohre mit SDR
17,6 fir PE 80 geliefert werden.

Rury sa vyrabaju vo farbe ciernej s modrymi pasmi. Rury a tvarovky z PE sa navzajom spajaju tepelnym zvaranim (zvaranim na tupo, polyfuziou
resp. elektrofuziou - elektrotvarovkami) v zmysle STN ISO 12176-1. Rury mensich priemerov je mozné spdjat i mechanickymi tvarovkami. Pozor!
Rury a tvarovky z PE sa nesmu spéjat lepenim. Rury a tvarovky z PE vyhovuju legislativnym predpisom pre plastové latky prichddzajice do styku s
pozivatinami. SU ur¢ené na tlakové a beztlakové rozvody pitnej a Uzitkovej vody, na pretlakovu a podtlakovu kanalizaciu (rdry sa vyrabaju v Ciernej
farbe s hnedymi pasmi) a na prepravu inych kvapalin, ku ktorym je PE staly podla TNI'1SO/TR 10358 ,Rury a tvarovky z plastov. Klasifikacné tabulky
kombinovanej chemickej odolnosti” Montaz doporucujeme zabezpecit podla Montazneho predpisu Plastiky a.s., Montazny predpis pre PE tlakovy
potrubny systém.

Deklarovana Zivotnost rur je 50 rokov pri prevadzkovej teplote vody do 20°C a dovolenom menovitom tlaku PN. Pri vy3sich prevadzkovych
teplotdch od 20°C do 40°C a pri zachovani Zivotnosti rdr 50 rokov musi byt pre vypocet povoleného prevadzkového tlaku PFA pouzity doplnkovy
znizujdci faktor pricom platf vztah PFA = [PN]f; v baroch. Hodnoty f, pre rézne typy PE materidlu su uvedené v tabulke 2.

The pipes are produced in black, black with blue stripes. Pipes and fittings from
PE are mutually joint by thermal welding (butt welding, poly fusion or electro
fusion - by electro-fittings) according to STN ISO 12176-1. It is possible to
connect pipes of a smaller diameter with mechanical fittings. Warning! Pipes

TABULKA 1 Material a konstrukéné napatie
TABLE 1 Material and construction tension
TABELLE 1 Materialfestigkeit und Konstruktionsspannung

Oznacenie materialu and moulds from PE must not be connected by gluing. Pipes and moulds
Labelling of the material MRS os C from PE follow the legislative regulations for plastic compounds coming into
Kennzeichnung des [Mpa] | [MPa] contact with foodstuffs. They are designed for pressure and non-pressure
Materials distribution of drinking and used water, for over pressure and under pressure
sewerage pipelines (the pipes are produced in black with brown stripes) and
PE100 (PEHD) 100 80 125 | for the transport of other liquids, which will not affect the PE stability under
PE 80 (PEHD) 8,0 6.3 1,25 | TNI'ISO/TR 10358 "Pipes and moulds from plastics. Classification tables of
PE 40 (PELD) 40 32 1,25 | combined chemical resistance”. Assembly is recommended to be carried out
according to Assembly Regulations of Plastika a.s., Assembly Regulation for PE

PEHD - vysokohustotny (linedrny IPE) polyetylén pressure pipelines system.
high density (linear IPE) polyethylene The declared lifetime of the pipes is 50 years at an operational temperature of
hochdichte (linear PE) polyethylen the water up to 20°C and allowed working (nominal) pressure PN. At higher
PELD -  nizkohustotny (rozvetveny rPE) polyetylén operational temperatures, from 20°C to 40°C and keeping the lifetime of the
low density (branched rPE) polyethylene pipes at 50 years, for the calculation of operational pressure PFA, the additional
niederdichte (verzweigt PE) polyethylen decreasing coefficient must be used, whereby the formula PFA = [PN]f, in bars

is valid. The values f for different types of PE materials are listed in table 2.
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Rohre werden in den Farben schwarz mit blauen Streifen hergestellt. Sie werden mittels Warmschweissen ( Stumpfschweissen, Polyverschmeltzung
resp. durch Elektroschweissen- durch Elektroformstiicke) im Sinne STN ISO 12176-1 miteinander verbunden. Rohre mit kleineren Durchmessern
konnen auch durch mechanische Formstucke miteinander verbunden werden. Achtung! Rohre und Formstucke aus PE durfen

nicht durch Kleben miteinander verbunden werden! Die Rohre entsprechen den Legislativeanforderungen an Kunstoffmaterialen die im Kontakt
mit Lebensmitteln kommen. Die Rohre sind fiir die Druck- und Druckloseinstallationen des Trinkwassers als auch Gebrauchswassers, fiir Uberdruck-
und Unterdruckabwasserleitungen (Rohre in schwarzer Farbe mit braunen Streifen) und fir die Beforderung anderer FlUssigkeiten gegen die
PE widerstandsfahig ist laut TNI ISO/TR 10358 ,Rohre und Formstucke aus Kunststoff, Klassifizierungstabellen in Kombination mit chemischer
Widerstandskraft” bestimmt.

Wir empfehlen die Montage nach Plastika, a.s. Montageanleitung ,, Montageanleitung fur PE Druckrohrleitungssystem” sichern.

Die deklarierte Lebensdauer der Rohre bei einer Betriebstemperatur bis zu 20° C und zuldssigem Betrieb- (nenn) druck PN betragt 50 Jahre. Bei
einer Betriebstemperatur von 20° C bis 40°C und die Lebensdauer zu erhalten muss fUr die Berechnung des Betriebsdruckes ein zusatzlicher
senkender Faktor PFA benutzt werden, wobei gilt PFA = [PN]f, in bar. Die Werte f, fiir die verschiedenen PE Materialtypen sind in der Tabelle 2
angegeben.

TABULKA 2/ TABLE 2 / TABELLE 2

Oznadenie materialu Znizujuci faktor f_pre teplotu vody
Labelling of the material Decreasing factor f_for the temp. of the water
Kennzeichnung des Senkender Faktor f_fiir die Wassertemperatur
Materials 20°C 25°C 30°C 35°C 40°C
PE 100 1 0,93 087 0,80 0,74
PE 80 1 0,90 0,81 0,72 0,62
PE 40 1 0,82 0,65 047 0,30

TABULKA 3 Fyzikdlne mechanické vlastnosti materidlu pre vyrobu rur a tvaroviek
TABLE 3 Physical mechanical properties of the material for the production of pipes and moulds
Tabelle 3 Physikalisch — mechanische Eigenschalfen des Materials

Druh PE Type PE PEArt

Vlastnost Jednotka

Property Unit PE
Eigenschaft Einheit PE 40 PE 80 100
Hustota / Density / Dichte kg.m? 925-940 | 949-956 | 952

Index toku taveniny /190 °C 2,16kg/ / Index of flow of melt / Index des Schmelzflusses g/ 10min | 0,20-040 | 0,05-0,10 | <0,15

Modul pruznosti v ohybe, 1 min
Module of flexibility in bend, 1 min Mpa 120 750 1200
Modul der Elastizitat in der Biegung, 1 min

Pevnost na medzi klzu v tahu

Firmness on the yield point in traction Mpa =10 >19 25
Festigkeit beim Zug

Pevnost v tahu pri pretrhnutf

Firmness in traction when breaking Mpa > 14 >29 38
Zugfestigkeit beim Reifen

Taznost pri pretrhnuti / Ductility when breaking / Dehnbarkeit beim Reien % > 400 > 500 > 600
Teplota méknutia podla Vicata /1 kg/

Temperature of softening under Vicata /1 kg/ °C 92 >118 127
Temperatur der Erweichung nach Vicata /1 kg/

Povrchovy elektricky odpor

Surface electrical resistance 0O > 10" > 10" > 10"
Elektrischer Oberflachenwiderstand

Tepelna vodivost / Thermal conductivity / Wdrmeleitfahigkeit W/m.*C 035 042 0,38
Koeficient dizkove] tepelnej roztaznosti

Co- efficient of thermal length expansion mm/m.°C 0.2 0.2 0,13

Mittlerer Koeffizient der Warmeldngsdehnbarkeit

Max. tahov4 sila na prierezovu plochu rury pri zatahovani potrubia /relining/
Maximum traction power onto cut area of the pipe during re- linining the pipework kN/cm? - 08 1,0
Max. Zugkraft auf die Querschnittsfliche des Rohres beim Anziehen an der Rohrleitung
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BALENIE, PREPRAVA A SKLADOVANIE RUR A TVAROVIEK
PACKAGING, TRANSPORT AND STORAGE OF PIPES AND FITTINGS
VERPACKUNG, TRANSPORT, UND LAGERUNG VON ROHREN UND FORMSTUCKEN

Rury su skladované a prepravované v paletdch s drevenym rdmom, resp. navinuté v koticoch do vonkajsieho priemeru 110 mm. Pocty rar
v paletdch su uvedené v tabulke. Rury pri skladovani a preprave musia byt uloZzené na rovnej ploche tak, aby sa zabranilo ich poskodeniu.
Kotuce sa musia skladovat v leZatej polohe do max. vysky skladky 1,2 m. Tahanie rur alebo kotic¢ov po zemi nie je povolené.

Tvarovky sa balia do vriec a klietok, alebo karténov na palety previazané paskou, pripadne bez balenia. Tvarovky sa prepravuju v ¢istych
dopravnych prostriedkoch tak, aby sa zabranilo ich poskodeniu.

Pri skladovani rur a tvaroviek je potrebné dodrziavat STN 64 0090 a PND 71-01014.

Pipes are stored and transported in pallets with a wooden frame or wound in rolls to the outer diameter of 110mm. The number of pipes in
pallets are listed in table. During transportation and storage, the pipes must be laid on a level surface, in such a way as to avoid their damage.
The rolls must be stored in a laying position, up to maximum storage height of 1.2m. Pulling of the pipes or rolls along the ground is not
permissible.

The fittings are packed into the sacks and cages or cartoons onto the pallets, sealed with tape or loose. The fittings are transported in clean
transport devices, in such a way as to avoid their damage.

When storing pipes and moulds, it is necessary to follow STN 64 0090 and PND 71-01014.

Rohre werden in Paletten mit einem Holzrahmen oder gewickelt in Rollen mit einem Aussendurchmesser von 110 mm gelagert und
transportiert. Die Anzahl der Rohre in einer Palette ist in der Tabelle angefUhrt. Rohre missen so auf einer geraden Flache gelagert werden,
dass eine Beschadigung verhindert wird. Rollen missen in liegender Position bis zu einer maximalen Hohe von 1,2 m gelagert werden.
Ziehen der Rohre oder der Rollen am Boden ist nicht erlaubt.

Formstucke werden in Sacken und Bauer, oder in Kartons auf Paletten durch ein Band verschnirt oder ohne Verpackung geliefert. Die
Formstlicke werden in sauberen Transportmitteln beférdert die Beschddigung verhindern.

Bei der Lagerung von Rohren und Formstlcken ist die Norm STN 64 0090 und PND 71-01014 einzuhalten.

Tabulka 4 / Table 4 / Tabelle 4

Priemer Pocet rur Priemer Pocet rur
Diameter Number of pipes Diameter Number of pipes
Durchmesser | Anzahl der Rohre | Durchmesser Anzahl der Rohre
32 599 125 53
40 515 140 46
50 293 160 39
63 202 200 23
75 127 225 11
90 95 280 11
110 60 318 8
ROZMEROVE RADY RUR

DIMENSIONAL SERIES OF PIPES
DIE DIMENSIONSREIHEN DER ROHRE

PE40 tlakové rary navijané do kotucov
PEA40 pressure pipes wound into rolls
PE40 Druckrohre in Rollen gewickelt

SDR 11 SDR7,4

dn PN6 PN 10
en kg.m" en kg.m"' [

20 | - - 28 | 0151
5 | - - 35 | 0235 - _ = — — — — 35

32 29 0,264 44 0377
40 3,7 0419 55 0,588 ‘
50 4,6 0,650 6,9 0917
63 58 1,027 8,6 1,442

en
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PE80 tlakové rury s dizkou 6 a 12m a do dn 110 v 100m navinoch
PE8O0 pressure pipes with length 6 and 12 m and up to dn 110 in 100 m length wounds
PE80 Druckrohre mit Lange 6 und 12 m und bis dn 110 in 100 m Rollen

SDR 21 SDR 17 SDR 13,6 SDR 11
dn PN 6 PN 8 PN 10 PN 12,5
en kg.m™' en kg.m™ en kg.m™' en kg.m™
32 - - - - 24 0,230 3,0 0,278
40 2,0 0,245 24 0,292 30 0,354 3,7 0,428
50 24 0,370 3,0 0,450 3,7 0,546 4,6 0,664
63 3,0 0,575 38 0,717 4,7 0,871 58 1,050
75 3,6 0,823 4,5 1,012 56 1,234 6,8 1,466
90 4,3 1,180 54 1,455 6,7 1,767 82 2,124
110 53 1,770 6,6 2,164 8,1 2,618 10,0 3,149
125 6,0 2,261 74 2,760 9,2 3,373 114 4,086
140 6,7 2,832 8,3 3,465 10,3 4,224 12,7 5,092
160 7,7 3,714 9,5 4,523 11,8 5513 14,6 6,684
180 8,6 4,667 10,7 5,720 13,3 6,997 16,4 8,447
200 9,6 5,782 11,9 7,059 14,7 8,581 18,2 10417
225 10,8 7,307 134 8,953 16,6 10,897 20,5 13,186
250 11,9 8,941 14,8 10,972 184 13,424 22,7 16,216
280 134 11,287 16,6 13,784 20,6 16,819 254 20,329
315 15,0 14,184 18,7 17,455 23,2 21,316 28,6 25,734

PE100 tlakové rury s dizkou 6 a 12m a do dn 110 v 100m navinoch
PE100 pressure pipes with length 6 and 12 m and up to dn 110 in 100 m length wounds
PE100 Druckrohre mit Lange 6 und 12 m und bis dn 110 in 100 m Rollen

SDR 17 SDR11 DEFINICIE, SYMBOLY A POUZ{VANE SKRATKY

dn PN 10 PN 16 . P .

» —— dn - menovity (vonkajsi) priemer riry

Sy kg.m € 9.1 en - menovita hrabka steny, zodpoveda min. povolenej hrtibke
32 - - 30 0,280 SDR - $tandardny rozmerovy pomer, k danej geometrii rir je vyjadreny
40 24 0,295 3,7 0,431 nasledovne SDR=dn/en
50 3.0 0,453 46 0,669 vztah pre (PN) = 0s.20.en / (dn - en)
63 38 0,722 58 1,058
75 45 1019 68 1477 DEFINITIONS, SYMBOLS AND APPLIED ABBREVIATIONS
9 >4 1465 82 2,139 dn- nominal (external) pipe diameter
110 6,6 2,180 10,0 3,173 en- nominal wall thickness, corresponds to min. allowed thickness
125 74 2,781 114 4,116 SDR- standard size ratio, it’s expressed in relation to actual pipe geometry as
140 83 3,491 12,7 5,130 follows: SDR=dn/en
160 95 4556 146 6,733 Relation for (PN)= os . 20.en/(dn-en)
180 10,7 5,763 16,4 8,509 .
: : : : DEFINITION, SYMBOLE UND VERWENDUNG DER ABKURZUNGEN

200 11,9 7111 18,2 10,494
225 134 9,019 205 13,283 dn — dullerer Nenndurchmesser
250 14,8 11,052 22,7 16,335 en — Nennstarke der Wand, entspricht der min. erlaubten Starke
280 16,6 13,885 254 20,479 SDR - Standardausmassverhaltniss, Formel fir gegebene Geometrie als folgt
315 | 187 | 17584 | 286 | 25923 SDR=dn/en

Formel fiir (PN)= os .en/(dn-en)

Hmotnosti rdr st informativne a pocitané zo strednych tolerancif rozmerov a pre hustoty materialov
Preso = 930 kg.m?, p, . =952 kg.m’a p,, = 959 kg.m>.
The weight of the pipes are informative and calculated from the medium tolerances of the sizes and for the density of materials
P peso=930kgm 3 p  =952kg.m?and p ., =959 kg.m?>.
Rohregewichte sind informative und von Mitteltoleranzen der Ausmassen und fur Dichten der Materialen
=930 kgm?, ., =952 kgm?, p_., . =959 kgm™ berechnet.

pPE40
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TVAROVKY
FITTINGS
FORMSTUCKE

Tlakové tvarovky z PE su vyrdbané podla STN EN 12201-1;3;4. Tvoria sucast potrubnych systémov na prepravu vody, ako aj inych
kvapalnych, plynnych a sypkych latok, proti ktorym je PE staly alebo podmienene staly.

Tvarovky urcené na prepravu pitnej vody sa vyrabaju len z takych typov PE, ktoré zodpovedaju hygienickym poziadavkdm na
plastové latky prichddzajuce do styku s pozivatinami. Tvarovky z PE su urc¢ené na pouzitie do 1 MPa, pri teplote prepravovaného
meédia do 20 °C a predpokladanej Zivotnosti 50 rokov. PE tvarovky sa vyrdbaju v prevedeni pre zvar na tupo.

Pressure fittings from PE are produced according to STN EN 12201-1;3;4. They are part of the pipeline systems for transport of water
as well as other liquid, gas and powdery compounds, against with PE is resistant or conditionally resistant.

The fittings designed for transport of drinking water are produced only from such types of PE which follow the hygiene requirements
for plastic compounds which come into contact with foodstuffs. Fittings from PE are designed for application up to 1 MPa, at a
temperature of transported media up to 20°C and expected lifetime of 50 years. PE fittings are produced for butt welds.

Die Druckfromstiicke von PE werden laut STN EN 12201-1;3;4 hergestellt, sie bilden

einen Teil des Rohrleitungssystems fur die Beforderung von Wasser und anderen Flussigkeiten, Gas und losen Stoffen, gegen die
PE widerstandsfahig oder bedingt widerstandsfahig ist.

Formstiicke fur die Beforderung von Trinkwasser werden nur aus solchen PE Arten hergestellt, die den hygienischen
Anforderungen fur Stoffe, die in Berihrung mit Lebensmitteln kommen, entsprechen. Formstticke aus PE sind fir die Verwendung
bis zu 1 MPa, bei einer Betriebstemperatur von 20° C und einer vorausgesetzten Lebensdauer von 50 Jahren bestimmt.
PE Formstucke werden in Ausfihrung fir Stumpfschweissen hergestellt.

LEMOVY NAKRUZOK / SEAM SHOULDER / BORDELRING

d D t e L min. PE80 PE100

50 88 12 4,6 50 PN 12,5 PN 16

63 102 14 58 50 PN 12,5 PN 16

75 122 16 6,8 50 PN 12,5 PN 16

90 138 17 8,2 80 PN 12,5 PN 16

110 158 18 10,0 80 PN 12,5 PN 16

D 160 212 25 9,5 80 PN 8 PN 10
“L 160 212 25 14,6 80 PN 12,5 PN 16
B 225 268 32 134 100 PN 8 PN 10
\ 4 225 248 32 20,5 100 PN 12,5 PN 16
| 315 370 35 18,7 100 PN 8 PN 10
1 315 370 35 28,6 100 PN 12,5 PN 16




///////‘

ZASLEPKA / BLANKING FITTING / KLAPPE d1 .
I—a

d di e el L PESO

2205 50 45 134 | 205 PN 8 50)

—
140
160
\
225 \\
1
L el
ZASLEPKA /BLANKING FITTING / KAPPE
. d d d1 e el L PESO PE100
| & 315 | 225 | 187 | 134 | 245 PN 8 PN 10
[ | ]
— |
el
dl
KOLENO 90° / ELBOW 90° / KNIE 90°
z d e Z min. PE8O PE100
63 58 60 PN 12,5 PN 16
s 75 6.8 75 PN 12,5 PN 16
/ 9 82 90 PN 12,5 PN 16
/ o 110 10 110 PN 12,5 PN 16
/ 160 95 205 PN 8 PN 10
160 14,6 205 PN 12,5 PN 16
(0]
I
TVAROVKAT /FITTINGT/T FORMSTUCK
Ls
d e Zmin Ls min. PE8SO PE100
75 6,3 75 150 PN 12,5 PN 16
o 90 82 90 180 PN 12,5 PN 16
110 10 110 220 PN 12,5 PN 16
E 160 | 95 220 440 PN 8 PN 10
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ODVETRAVACI POTRUBNY SYSTEM / VENTILATION PIPING SYSTEMS / LUFTUNGSROHRSYSTEM FUR ABLEITEN
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3 ODVETRAVACI POTRUBNY SYSTEM PRE VNUTORNU KANALIZACIU Z PVC-U

3 VENTILATION PIPING SYSTEMS FOR VERTICAL DRAINAGE IN BUILDINGS FROM PVC-U
3 LUFTUNGSROHRSYSTEM FUR ABLEITEN VON WASSER INNERHALB DER
GEBADESTRUKTUR AUS PVC-U

Rury a tvarovky vyrdbané z neméakceného PVC-U sa pouzivaju ako odvetravacie potrubia a potrubia na dazdovi vodu vo vnutri konstrukcie
budov do trvalého teplotného zatazenia systému do 40°C.

Rury a tvarovky vyrdbané podla PND 71-69000 su urcené pre dazdové a vetracie potrubie v rozsahu STN 73 6760 spdjané gumovym
tesniacim krdzkom. Rury a tvarovky nie je dovolené pouzivat na tlakové potrubie. Riry mozu byt vyrobené nehrdlované alebo hrdlované.
Rury a tvarovky sa spéjaju hrdlovym spojom s gumovym tesniacim krizkom v hrdlovom spoji. Tesnost spojov vyhovuje vnutornému pretlaku
50 kPa. Rury a tvarovky sa vyrabaju v sivej farbe. Rury a tvarovky st certifikované na Slovensku, v Madarsku a v Cesku. Material pouzivany na
vyrobu rur a tvaroviek je recyklovatelny.

Pipes and fittings made from unplasticized PVC-U are applied as the ventilation pipelines and pipelines for rain water inside building
structures up to permanent thermal load of the system up to 40°C.

Pipes and fittings produced according to PND 71-69000 are designed for rain and ventilation pipeline in range of STN 73 6760, connected by
a rubber sealing ring. Application of pipes and fittings for pressure pipelines is not allowed. Pipes can be produced with or without socket.
Pipes and fittings are joint by socket joint with the rubber sealing ring in the socket joint. The tightness of the joints follows an inner over
pressure of 50 kPa. Pipes and fittings are produced in a grey colour. The pipes and fittings are certified in Slovakia, Hungary and the Czech
Republic. Material used for production of pipes and fittings is recyclable.

Rohre und Formstucke aus weichmacherfreies Polyvinylchloridlorid PVC-U werden als Luftungsrohrleitungen und Regenwasserrohrleitungen
innerhalb der Gebaudestruktur bis dauerhafte Warmebelastung des Systems von 40°C vorgesehen.

Rohre und Formstticke hergestellt laut PND 71-69000 werden fUr Regen- und Luftungsrohrleitungen lat STN 73 6760 vorgesehen, sie sind
durch Gummiring verbindet. Rohre und Formsticke durfen nicht als Druckleitungen verwendet. Rohre kénnen mit der Muffe oder ohne
der Muffe hergestellt. Rohre und Formstuicke werden mit dem Muffenverbindung mit dem Gummidichtungsring in der Muffenverbindung
verbindet. Dichtung der Verbindungen entspricht dem Innentberdruck von 50 kPa. Rohre und Formstlcke werden in grau Farbe hergestellt.
Rohre und Formstiicke sind zertifiziert in Slowakei, Ungarn und Tschechien.

Das Material, das zur Produktion der Rohre verwendet wird ist recyclebar.

Tabulka 1 Fyzikdlno — mechanické vlastnosti materidlu rdr a tvaroviek
Table 1 Physical — mechanical properties of the pipes and fittings material
Tabelle 1 Physikalish-mechanische Eigenschaften des Materials fiir die Produktion von Rohren und Formstticken

Jednotka Rury a tvarovky
Vlastnost/ Property / Eigenschaft Unit Pipes and fittings
Einheit Rohre und Formstiicke

Odolnost za tepla podla Vicata min.
Thermall resistance according to Vicat °C 79
Warmebestandigkeit nach Vicat min.

Hustota / Density / Dichte gcm? =14

Koef. tepelnej dizkovej roztaznosti
Coefficient of thermal length expansion mm/m.°C 0,08
Koeffizient der Warmeldangsdehnung

Tepelnd vodivost
Thermal conductivity W/m.C =016
Warmeleitfahigkeit

Povrchovy elektricky odpor
Surface electrical resistance Q > 10"
Elektrischer Oberflachenstromungswiderstand
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RURY NEHRDLOVANE ALEBO HRDLOVANE
PIPES WITH SOCKET OR WITHOUT SOCKET
ROHRE MIT MUFFE ODER OHNE MUFFE

Hrdlované Nehrdlované
With socket Without socket
Mit Muffe Ohne Muffe

de e L1 Ls Ls

32 1,8 34 - 4000

40 18 | 36 - 4000

50 18 | 38 300,500,1000,2000,4000 4000

63 1,8 41 = 4000

75 18 | 43 500,1000,2000,4000 4000

110 2,2 54 500,1000,2000,3000,4000 4000

125 2,5 61 500,1000,2000,3000,4000 4000

140 28 | 54 | 500,1000,2000,3000,4000 4000

160 3,2 74 500,1000,2000,3000,4000 4000

TVAROVKY /FITTINGS / FORMSTUCKE

KOLENO /ELBOW / KNIE

1L

ODBOCKA / BRANCHING / ABZWEIGER

de/a z1 | z2
32/875° | 19 | 23
40/30° 7 |
40/45° 10 | 14
40/875° | 23 | 26
50/30° 9 | 12
50/45° 12 |16
50/87,5° | 28 | 31
63/30° 10 | 14
63/45° 15 | 18
63/875° | 34 | 37
75/15° 7 1
75/30° 12 |15
75/45° 18 | 21
75/60° 24 | 27 1
75/875° | 40 | 43 o
110/15° 9 | 14 N ‘R/\ -
110/30° | 17 | 21 B
110/45° | 25 | 29 E ‘
110/60° | 35 | 38 |
110/87,5° | 57 | 61 \

—
T
|
|
i
| g
e
|
l
de
de/d1 a z1 z2 z3
40/40 | 45° | 10 | 49 | 49
40/40 | 60° | 14 | 37 | 37
50/40 | 45° | 5 | 56 | 53
50/40 | 60° | 11 | 43 | 40
50/50 | 45° | 12 | 61 | 61
50/50 | 60° | 17 | 46 | 46
63/40 | 60° | 7 | 51 | 44
63/50 | 60° | 13 | 54 | 51
63/63 | 60° | 21 | 57 | 57
75/63 | 60° | 17 | 64 | 61
75/75 | 60° | 24 | 68 | 68
¢ 110/50 | 45° | 17 | 104 | 90
110/50 | 60° | 1 | 80 | 64
110/63 | 60° | 8 | 84 | 71
110/75 | 60° | 15 | 87 | 78
110/110 | 45° | 25 | 135 | 134
110100 | 60° | - | - | -
no/mo | 875 | - | - | -
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DVOJODBOCKA PRAVA A LAVA / DOUBLE BRANCHING RIGHT AND LEFT / RICHTER UND LINKER DOPPELABZWEIGER

T }

- X%
| LY,
il
22 |z3| vl | v2 | a 9 ”
110 | 1104 63 269 | 113 | 92 | 125 | 247 | 75° 23 | = ‘
110 | 1104 50 269 | 113 | 98 | 125 | 247 | 75°
de
TROJODBOCKA / TRIPLE BRANCHING / DREIABZWEIGER
dil
"-_f|:|:|l|-| ||4I:‘:%
1 )
\ {
| ol e
| I =
\
Sre =i |
B o U 7 2
23| E ‘
de d1 di1/1 z1 z2 | z3 | vl v2 a \
110 | 1104 63 269 | 113 | 92 | 125 | 247 | 75° de
110 | 1104 50 269 | 113 | 98 | 125 | 247 | 75°
DVOJOBLUK / DOUBLE BEND / DOPPELGELENKBODEN
z , z

<

de d1 z h v3

/ nl o 50 50 47 30 | 90
- 63 63 65 30 | 105

20
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CISTIACA TVAROVKA / CLEANING FITTING / REINIGUNGSFORMSTUCK

z3

z1

\

| de z1 z3 h Rd
\ 75 40 43 22 75
\

\

\

110 57 62 29 | 110

PVC-U SKRATENY T-KUS / PVC-U SHORTENED T-PIECE / PVC-U VERKURZTES T-STUCK

[ d1 z L2
‘ 32 16 478
\

L2

d1l

REDUKCIA / REDUCER / REDUKTION

Prevedenie
de de di1/de z Execution
T \ Ausfiihrung
| | 32/40 | 56
: ) | " 40/50 | 56
i ‘ 40/63 | 83 o
Nesuosé
—— 1 50/63 | 71 Non co-axial
f Ungleichachsige
: | 50/75 | 96 2 E
| \
d1 di 63/75 86
SUosé prevedenie Nesuiosé prevedenie 50/110 | 155
Co-axial execution Non co-axial execution Suose
Gleichachsige Ausfdhrung Ungleichachsige Ausftihrung 63/110 | 144 Co-axial
Gleichachsige
75/110 | 126
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ELASTOMEROVE TESNENIA Rury, tvarovky
ELASTOMERIC SEALINGS Pipes, fittings D b h
ELASTOMEREDICHTUNGEN Rohre, Formstiicke
32 39,50 495 6,0
D 40 51,40 6,50 78
50 61,50 6,50 7.8
l 63 74,00 6,00 7.8
75 86,60 6,50 78
110 123,90 7,90 89
/Z 125 142,20 8,90 10,2
140 157,95 9,00 10,2
. 160 17980 | 1020 | 11,5
Rury, tvarovky
Pipes, fittings D d
Rohre, Formstiicke
32 31 6
40 39 6
> < ) | 50 49 6
63 62 6
D 75 74 6
110 109 7
140 139 8
160 159 9
Cistiaca tvarovka
Cleaning fitting D b h
L Reinigungsformstiick
b 75 71 55 2
= 110 105 12 | 2

BALENIE / PACKING / VERPACKUNG

Tvarovky sa balia do karténov alebo PE vriec réznych rozmerov v zévislosti od velkosti tvaroviek. RUry sa prepravuju vo zvézkoch. Elastomérové
tesniace kruzky su prilozené v kazdej obalovej jednotke na prislusny pocet hrdlovanych rdr a tvaroviek. Rury a tvarovky sa skladuju podfa STN
64 0090 a PND 71 01014. Pre skladovanie tesniacich elastomérovych krizkov plati STN 63 0001.

Moulds are packed into cartoons or PE sacks of various sizes according to the fitting size. Pipes are transported in bundles. Elastomeric
sealing rings are added to each package unit according to the appropriate number of pipes and fittings with socket. Pipes and fittings are
stored under STN 64 0090 and PND 71 01014.For storage of sealing rubber rings, STN 63 0001 is valid.

Formstlicke werden in Kartons oder PE Sacken, abhdngig von ihrer Grosse, gepackt. Rohre werden gebundelt transportiert.
Elastimeredichtungsringe werden jeder Lieferung nach der dazugehdorigen Anzahl von Rohren mit Muffe beigepackt. Rohre und Formsticke
werden nach STN 64 0090 und 71 01014 gelagert. Fur die Lagerung der Gummidichtungsringe gilt STN 63 0001.

Tabulka 2 / Table 2 / Tabelle 2

Menovity priemer de
Nominal diameter de 32 40 50 63 75 110 140 160
Nenndurchmesser de
Pocet rur v palete
Number of pipes on palette
Anzahl der Rohre an der Palette

599 515 293 202 127 60 46 39
(2396m)* (2060m)* (1172m)* (808m)* (508m)* (240m)* (184m)* (156m)*

* pri dizke rdr 4m / by length of pipes 4 m / Bei Rohrlange von 4 m.

NITRA e
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4 PP-HT ODPADOVY SYSTEM
4 PP-HT SEWERAGE SYSTEM
4 PP-HT-ABFALLSYSTEM

Charakteristika systému / System Characteristics / Systembeschreibung

Polypropylénovy HT (high temperature — vysoka teplota) odpadovy systém sa pouziva na vnutorné kanalizacné systémy vo vnutri budov pre
odvod vsetkych druhov odpadovych véd a chemickych I&tok s vynimkou organickych rozpustadiel.

Rury st vyrdbané koextriziou z polypropylénu podfa STN EN 1451-1. Hrubka stien zodpovedéd rade S20. Material mé velmi dobré hydraulické
vlastnosti a minimalny sklon k tvorbe usadenin.

Rury a tvarovky PP-HT odpadového systému sa spéjaju hrdlovym ndsuvnym spojom, pricom tesnost je zabezpecend elastomérovym
tesnenim. PP-HT odpadovy systém zaistuje spolahlivd a rychlu montaz.

The polypropylene HT (high temperature) sewerage system is used for internal sewerage systems inside buildings for draining of all kinds of
waste water and chemical substances except for the solvents organic.

Pipes are produced from polypropylene by the co-extrusion technique according to STN EN 1451-1. Wall thickness corresponds to the S20
series. The material is characterised by good hydraulic features and minimum tendency towards deposits.

The socket joints are used to join the pipes and fittings of the PP-HT sewerage system whereby the elastomer seal assures tightness. The
PP-HT sewerage system provides for reliable and quick mounting.

Das Polypropylen-HT-Abfallsystem (hohe Temperatur) wird in Abwasserleitungen innerhalb von Gebduden fir die Ableitung von Abfallwasser
und chemischen Stoffen, ausgenommen von organischen Losungsmitteln, verwendet.

Die Rohre werden durch Coextrusion aus Polypropylen nach der Norm STN EN 1451-1 hergestellt. Die Wandstarke entspricht der Serie S20.
Das Material bietet hervorragende hydraulische Eigenschaften mit geringer Neigung zur Ablagerungsbildung.

Die Verbindung der Rohre und Formstiicke des PP-HT-Abfallsystems erfolgt Gber Steckmuffen, versehen mit einer Elastomer-Dichtung. Das
PP-HT-Abfallsystem ermoglicht eine zuverldssige und schnelle Montage.

Rozsah pouzitia / Field of application / Einsatzbereich

PP-HT systém je urceny pre pripojovacie, odtokové, odpadné, splaskové, dazdové a vetracie potrubia vo vnutri domov a priemyslovych
stavieb (oblast pouzitia B — v budovéch a na ich vnutornych stenach), ktoré si napajané na systém vonkajsej kanalizacie.

PP-HT systém sa vyznacuje odolnostou proti vysokym teplotam odpadovych tekutin (maximélna dovolend teplota odpadového média je do
100°C). Minimalne teploty pre pouzitie su do —10 °C.

Jednotné rozmery systému ho umoziuju spajat nielen s inymi PP rdrami réznych vyrobcov, ale aj s PVC rdrami inych materidlov pre zvislé
odpady prislusného rozmeru. Komponenty systému PP-HT je mozné bez problémov pripojit aj na zodpovedajlce priemery hladkych rar
leZatej kanalizacie.

The PP-HT system is designed for interconnection, draining, sewer, waste water, rain water and venting pipelines inside houses and industrial
buildings (B class of application — in buildings and on their internal walls), which are connected to the external sewerage system.

The PP-HT system is characterised by resistance against high temperatures of waste liquids (maximum permissible temperature of waste
liquid is up to 100°C). Minimum temperatures for use are up to —10 °C.

Standardised dimensions of the system allow it to be connected not only with other PP pipes from various producers but also with PVC
pipes made from other materials for vertical piping of a corresponding dimension. It is also possible, without any problems, to connect PP-HT
system components to corresponding diameters of bare pipes of horizontal sewer.

Das PP-HT-System ist fir Anschluss-, Abfluss-, Abfall-, Abwasser-, Regen- und Belliftungsleitungen innerhalb von Hausern und Industriebauten
(Einsatzbereich B — Gebaude und deren Innenwande) vorgesehen, die an Entwasserungssysteme aufSerhalb von Gebauden angeschlossen
werden.

Das PP-HT-System zeichnet sich durch hohe Bestandigkeit gegen hohe Temperaturen von Abfallflissigkeiten (die hochste zugelassene
Temperatur des Abfallmediums betréagt 100°C). Die niedrigsten zugelassenen Temperaturen dirfen —10 °C nicht Uberschreiten.

Dank einheitlichen Dimensionen kann das System nicht nur mit anderen PP-Rohren anderer Hersteller, sondern auch mit PVC-Rohren aus
anderen Materialien fur senkrechte Abwasserleitungen kombiniert werden. Die Komponenten des PP-HT-Systems kénnen problemlos auch
an Glattrohre horizontaler Abwasserleitungen mit entsprechender Rohrweite angeschlossen werden.
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Vyhody systému / Advantages of the system /Vorteile des Systems

- hladkd vnutornd stena trvalo zabezpecuje
velmi dobré hydraulické vlastnosti (mensi
odpor trenia — vysoka prietokova kapacita)
- vysokd odolnost voci oderu

- minimalny sklon k tvorbe usadenin

- steny potrubia nie su napadané kordziou
ani eréziou

- Siroky rozsah tepldt pouzitia:

-10°Caz +100°C

- vysokd chemickd odolnost

- vysokd rdzova odolnost

- dlha Zivotnost

- Setrné k Zivotnému prostrediu — material
je recyklovatelny

- [ahké spdjanie systému (jednoduchéd a
rychla montdz)

- jednoduché skracovanie rur podla potreby
« nizka hmotnost (jednoducha manipulécia)
- tesnost systému zaistena tesniacimi
krdzkami

- rozoberatelny spoj v pripade potreby

- lahko pripojitelny na existujuce
kanalizacné potrubia

- [ahk& preprava

- the smooth inner wall permanently
provides for excellent hydraulic
characteristics (less frictional resistance —
high flow volume)

- high resistance to wear;

- minimum tendency towards deposits;

- piping walls are corrosion and erosion
resistant;

- wide range of application temperatures:
-10°C up to +100°G;

- high resistance to chemicals;

- high surge resistance;

- long life span;

- environmentally friendly — recyclable
material;

- easy to join the system (simple and quick
installation);

- easy to shorten pipes as needed,;

- low weight (easy to handle);

- system tightness assured by sealing rings;
-if needed, a join may be dismantled;

- easy to be connected to existing sewer
pipelines;

- easy to transport.

- die glatte Innenwand garantiert dauerhaft
sehr gute hydraulische Eigenschaften
(kleinerer Reibungswiderstand — hohe
Durchflusskapazitét)

- hohe Abriebfestigkeit

- geringe Neigung zur Ablagerungsbildung
- Rohrleitungswande werden nicht durch
Korrosion oder Erosion beschadigt

- breiter Einsatztemperaturbereich:

-10°C bis +100°C

« hohe chemische Besténdigkeit

- hohe Schlagfestigkeit

-lange Lebensdauer

- umweltfreundlich — wiederverwertbares
Material

- leichte Verbindung des Systems (einfache
und schnelle Verlegung)

- einfache Rohrverkirzung je nach Bedarf

- niedriges Gewicht (einfachere
Handhabung)

- Abdichtung durch Dichtringe

- demontierbare Verbindung nach Bedarf

- einfacher Anschluss an bestehende
Abwasserleitungen

- einfacher Transport

Material / Material / Material
Rury a tvarovky PP-HT odpadového systému su vyrdbané z polypropylénu.
Materidl je Setrny voci zivotnému prostrediu a je plne recyklovatelny. Materidl je chemicky odolny proti ldtkam obsiahnutych vo vode z
domadcnosti a priemyslu s vynimkou organickych rozpustadiel. Dopravované médium méze mat pH v rozsahu pH 2 az pH 12. Chemicka

odolnost potrubného systému sa posudzuje podfa TNI ISO/TR 10358.

Priaznivou vlastnostou polypropylénu je Siroky rozsah tepelnej odolnosti a velkd pruznost a hizevnatost, ktoré zarucuju velmi dobri odolnost
proti ndrazom a deformaciam.

PP-HT pipes and fittings of the sewerage system are produced from polypropylene.
The environmentally friendly material can undergo recycling. The material is resistant to chemicals contained in household and industrial

waste water except for the solvents organic. Transported liquid has to have the pH range from pH 2 up to pH 12. Chemical resistance of the
piping system is tested under TNI1SO/TR 10358.

A favourable feature of polypropylene is the wide range of thermal resistance and high elasticity and toughness that provide for very good
resistance to impacts and distortions.

PP-HT ODPADOVY SYSTEM / PP-HT SEWERAGE SYSTEM / PP-HT-ABFALLSYSTEM

Die Rohre und Formstlicke des PP-HT-Abfallsystems werden aus Polypropylen hergestellt.

Das Material ist umweltfreundlich und voll wiederverwertbar. Es ist gegen die Wirkung derim Haushalts- und Industriewasser vorkommenden
Stoffe, ausgenommen von organischen Losungsmitteln, chemisch bestédndig. Das zu transportierende Medium darf den pH-Wert von 2 bis
12 aufweisen. Die chemische Bestdndigkeit des Rohrleitungssystems wird nach der Norm TNI'ISO/TR 10358 beurteilt.

Zu gunstigen Eigenschaften des Polypropylens zdhlen Warmebestandigkeit und Zéhigkeit, die eine sehr gute Schlagfestigkeit und
Verformungsbestandigkeit garantieren.
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Oznacovanie / Marking / Kennzeichnung

Rury a tvarovky su oznacované v zmysle normy STN EN 1451-1.
The tubes and fittings are both marked according to STN EN 1451-1.
Die Rohre und Formstlicke werden nach der Norm STN EN 1451-1 gekennzeichnet.

Spajanie systému / Joining of the system / Systemverbindung

Spéjanie PP-HT systému sa realizuje pomocou ndsuvného hrdlového spoja s pouzitim jazyckovych tesniacich krizkov, ktoré zabezpecuju
lahk montéZ. DIhodobd tesnost je zabezpecend elastomérovym tesnenim pre tlaky do 50 kPa ( 0,5 baru - 5m vodného stipca).

Stcastou dodavky hrdlovanych rdr a vietkych tvaroviek su elastomérové tesniace krizky prislusnych priemerov podla poctu hrdiel.

Systém nie je mozné spdjat lepenim.

The slip-on socket joint is used to join the PP-HT system and tightness is ensured by tongue sealing rings, which provide for easy installation.
Elastomer seal assures long-term tightness for pressure up to 50 kPa (0.5 bar — 5 m of water column).

A part of delivery of socket pipes and of all fittings is elastomer sealing rings of corresponding diameters according to quantity of sockets.
[tis not possible to join the system by gluing.

Die Verbindung des PP-HT-Systems erfolgt Uber Steckmuffen, versehen mit Dichtringen fir eine einfache Montage. Eine langfristige
Dichtigkeit wird durch eine Elastomer-Dichtung fir Driicke bis zu 50 kPa (0,5 bar - 5 m Wassersdule) gewdhrleistet.

Bestandteil der Lieferung von Muffenrohren und allen Formstlcken sind Elastomer-Dichtringe mit entsprechenden Durchmessern je nach
der Muffenanzahl. Eine Verbindung durch Kleben ist nicht moglich.

Balenie, doprava, skladovanie / Package, transportation, storage
Verpackung, Transport, Lagerung

Rury dizky 500 mm a viac su balené vo zvazkoch. Rury dizok 150 a 250 mm su balené do
kartonov, resp. vriec. Tesniace kruzky sa dodévaju ako sucast dodéavky rdr a su viozené v
hrdlach rdr.

Rury sa dopravuju beznymi dopravnymi prostriedkami. Musia byt zabezpecené proti
posuvu a styku s ostrymi predmetmi. RUry sa nesmu zhadzovat a inak mechanicky
namahat, aby nedoslo k poskodeniu povrchu.

Tvarovky sa balia do karténov alebo vriec réznych rozmerov v zavislosti od velkosti
tvaroviek. Podla poctu hrdiel na tvarovkéach sa dodava prislusny pocet elastomérovych
tesniacich kruzkov.

Pri skladovani rdr a tvaroviek je potrebné dodrziavat STN 64 0090 resp. PND 71 01 014. Pre
skladovanie tesniacich elastomérovych krizkov plati STN 63 0001. Elastomérové tesniace
krazky je nutné pri skladovani chranit proti sine¢nému Ziareniu v krytych priestoroch.

Pipes with length of 500 mm and longer are packed in bundles. Pipes with length of 150

a 250 mm are packed in cardboards or possibly in bags. Sealing rings are delivered as a part of a delivery of pipes and they are inserted in
pipe sockets.

The standard means of transport are used to transport the tubes. They shall be secured from movement and contact with sharp objects. Itis
forbidden to drop the tubes on ground or otherwise mechanically strain to prevent their surface from damage.

Fittings are packed in cardboards or possibly in bags of various dimensions depending on a size of fittings. Delivered quantity of elastomer
sealing rings matches that of sockets of fittings.

When storing the tubes and fittings, STN 64 0090 and/or PND 71 01 014 shall be adhered to. When storing elastomer sealing rings, STN 63
0001 shall be adhered to. Elastomer sealing rings have to be protected against sunlight in closed areas while storing.

Die Rohre mit einer Ldnge von Uber 500 mm werden in Biindeln verpackt. Die Rohre mit einer Ldnge von 150 und 250 mm werden in
Pappen bzw. Sdcken verpackt. Dichtringe werden eingesteckt in Rohrmuffen mitgeliefert.

Die Rohre werden mit Ublichen Verkehrsmitteln transportiert. Sie sind gegen unbeabsichtigte Bewegung und Bertihrung mit scharfen
Gegenstanden zu sichern. Sie dirfen nicht heruntergeworfen oder anders mechanisch beansprucht werden, um Beschadigungen an der
Oberfliche zu vermeiden.

Die Formstiicke werden in Pappen oder Sacken je nach der GroBe der Formstlcke verpackt. Elastomer-Dichtringe werden entsprechend der
Anzahl der Muffen mitgeliefert.

Bei Lagerung von Rohren und Formstiicken ist die Norm STN 64 0090 bzw. PND 71 01 014 zu beachten. Fir die Lagerung von Elastomer-
Dichtringen gilt die Norm STN 63 0001. Elastomer-Dichtringe sind in Gberdachten Rdumen zu lagern, um diese vor Sonnenstrahlung zu
schitzen.
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Fyzikalno - mechanické vlastnosti rur a tvaroviek
Physical-mechanical properties of pipes and fittings
Physikalisch-mechanische Eigenschaften der Rohren und Formstiicken

Vlastnost / Properly / Eigenschaft Jednotka / Unit / Einheit Hodnota / Value / Wert
Modul pruznosti / Flexibility module / Elastizitdtsmodul MPa > 1200
Stredna hustota / Medium density / Mittlere Dichtung g/cm? =09
Stredny sucinitel linearnej tepelnej roztaznosti

Medium coefficient of thermal lenght expansion mm/m-K =0,14
Koeffizient der Warmelangsdehnung

Tepelna vodivost / Thermal conductivity / Warmeleitfahigkeit W/m-K =0,2
Specifické teplo / Specific heat / Eigenwérme J/kg-K =~2000
Povrchovy odpor

Surface resistance Q > 10"
Elektrischer Oberflachenwiderstand

Suvisiace predpisy / Related Regulations / Mitgeltende Vorschriften

+ STN EN 1451-1 "Plastové potrubné systémy pre kanalizicie vnutri konstrukcie budov (s nizkou a vysokou teplotou). Polypropylén (PP). Cast 1:
Poziadavky na rdry, tvarovky a systém”

« STN P ENV 13801 "Plastové potrubné systémy na kanalizacie vnutri konstrukcie budov (s nizkou a vysokou teplotou). Termoplasty. Odporicany
postup na instalovanie"

« STN EN 681-1 "Elastomérové tesnenia. Materidlové poziadavky na tesnenia spojov potrubi pouzivanych na vodu a odvodnenie. Cast 1: Guma"

+ TNISO/TR 10358 "Rury a tvarovky z plastov. Klasifika¢né tabulky kombinovanej chemickej odolnosti

« STN EN 12056-1 "Gravita¢né kanalizacné systémy vnutri budov. Cast 1: Vieobecné funkené poziadavky”

+ STN EN 12056-2 "Gravitacné kanalizacné systémy vnutri budov. Cast 2: Potrubia pre splaskové odpadové vody. Navrhovanie a vypocet"

+ STN EN 12056-3 "Gravita¢né kanalizacné systémy vnutri budov. Cast 3: Odvodnenie striech. Navrhovanie a vypocet”

+ STN EN 12056-4 "Gravitacné kanalizacné systémy vnutri budov. Cast 4: Cerpacie stanice odpadovych véd. Navrhovanie a vypocet”

+ STN EN 12056-5 "Gravitacné kanalizacné systémy vnutri budov. Cast 5: Indtalacia a skusanie, pokyny na prevéadzku, udrzbu a pouzitie”

« STN EN 1451-1 "Plastics piping systems for soil and waste discharge (low and high temperature) within the building structure. Polypropylene (PP).
Part 1: Specifications for pipes, fittings and the system"

« STN P ENV 13801 "Plastics piping systems for soil and waste discharge (low and high temperature) within the building structure. Thermoplastics.
Recommended practice for installation”

- STN EN 681-1 "Elastomeric seals. Materials reguirements for pipe joint seals used in water and drainage applications. Part 1:Vulcanized rubber"

« TNI'ISO/TR 10358 "Plastics pipes and fittings. Combined chemical - resistance classification table"

« STN EN 12056-1 "Gravity drainage systems inside buildings. Part 1: General and performance requirements"

« STN EN 12056-2 "Gravity drainage systems inside buildings. Part 2: Sanitary pipework, layout and calculation”

« STN EN 12056-3 "Gravity drainage systems inside buildings. Part 3: Roof drainage, layout and calculation"

« STN EN 12056-4 "Gravity drainage systems inside buildings. Part 4: Wastewater lifting plants. Layout and calculation"

« STN EN 12056-5 "Gravity drainage systems inside buildings. Part 5: Installation and testing, instructions for operation, maintenance and use"

- DIN EN 1451-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher Temperatur) innerhalb der Gebdudestruktur -
Polypropylen (PP) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem

- DIN P ENV 13801 Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher Temperatur) innerhalb der Gebdudestruktur -
Thermoplastische Werkstoffe - Empfehlungen fir die Verlegung

- DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fur Rohrleitungs-Dichtungen fiir Anwendungen in der Wasserversorgung und
Entwasserung - Teil 1: Vulkanisierter Gummi

- TNIISO/TR 10358 "Kunststoff rohre und Formstiicke; Zusammengefasste Klassifi kationstafeln flr chemische Bestandigkeit”

+ DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwésserungsanlagen innerhalb von Gebduden - Teil 1: Allgemeine und Ausfiihrungsanforderungen

« DIN EN 12056-2 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebduden - Teil 2: Schmutzwasseranlagen, Planung und Berechnung

- DIN EN 12056-3 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebduden - Teil 3: Dachentwadsserung, Planung und Bemessung

- DIN EN 12056-4 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebduden - Teil 4: Abwasserhebeanlagen; Planung und Bemessung

- DIN EN 12056-5 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebduden - Teil 5: Installation und Priifung, Anleitung fir Betrieb, Wartung und
Gebrauch
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4.1 Rury pre PP-HT odpadovy systém
4.1 Pipes for the PP-HT sewerage system
4.1 Rohre fiir das PP-HT-Abfallsystem

Obchodné oznacenie nehrdlovanych rar (NH): PPHTRURAODPNHDN OO0 xO0O0OxDOODO
L L Stavebna dlka (Ls)
Menovité hriabka (e)
Nominal dimension (DN/OD)

Trade mark for pipes without socket (NH) : PPHTRURAODPNHDN OO0 xO0OOxDODODODO
L L— Mounting lenght (Ls)
Nominal thickness (e)
Nominal dimension (DN/OD)

Handelsbezeichnung fiir muffenlose Rohre (NH): PPHTRURAODPNHDN OO0 xO0OOxDODODODO
= Baulange (Ls)
Nennweite (e)
Nennmaf3 (DN/OD)

Obchodné oznacenie hrdlovanych rar (HR): PPHTRURAODPHRDN OO0 x O0Ox 00O
L L. Stavebna dizka (Ls)
Menovité hridbka (e)
Nominal dimension (DN/OD)

Trade mark for socket pipes (HR): PPHTRURAODPHRDN 000 xO00Ox 0O0O0O0O
L L— Mounting lenght (Ls)
Nominal thickness (e)
Nominal dimension (DN/OD)

Handelsbezeichnung fiir Muffenrohre (HR): PPHTRURAODPHRDN OO0 x O000Ox0O00O0O
L Baulange (Ls)
Nennweite (e)
Nennmalf (DN/OD)

De
de

L1 Ls

Rozmery hrdlovanych rur radu S20
Socket Pipes Dimensions S20 series
MaBe der Muffenrohre mit Muffen Serie S20

Poznamky / Notes / Anmerkungen

DN/OD de e De L1 Ls ot o diskach | ! ok

Riry moézu byt dodavané v dlzkach uvedenych v tabulke.

32 32 1.8 a4 42 150 Po dohode je mo#n4 alternativa dodavky s inou dfzkou rur s

40 40 18 54 44 250 hrdlom alebo bez hrdla.

50 50 1,8 64 46 500

75 75 19 89 51 750 The pipes are usgally dg\\vereq in the lengths accor.dmg the
table. An alternative delivery with other lengths of pipes with

20 20 2,2 106 54 1000 or without sockets is possible by agreement.

110 110 2,7 128 58 1500

125 125 31 146 64 2000 Die Rohre sind in Ldngen laut Tabelledaten lieferbar. Nach

3000 Vereinbarung ist eine alternative Belieferung mit Muffenrohren
160 160 39 184 3 oder muffenlosen Rohren mit anderen Langen maglich.
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4.2 Tvarovky pre PP-HT odpadovy systém
4.2 PP-HT sewage piping system fittings
4.2 Formstiicke fiir das PP-HT-Abfallsystem

PP-HT ODBOCKA 45 / PP-HT BRANCHING 45° / PP-HT ABZWEIGER 45°
Obchodné oznacenie: PPHTODBOCKADN OO0/ 000 /45
L Uhol odbocenia
Menovity priemer odbocenia

Menovity priemer odbocky

. Trade Mark : PPHTODBOCKADN 000/ 000 /45°
N L—— Angle of branch
\— Branching nominal diameter
Branching nominal diameter
zl .
_ Handelsbezeichnung: PPHTODBOCKADN OO0 /000 745
L Abzweigwinkel
Abzweig-Nenndurchmesser

Abzweiger- Nenndurchmesser

Rozmery /Dimensions /Abmessungen Poznamky / Notes / Anmerkungen

DN 21 22 23 L1 Pre ur¢enie stavebnej dizky tvarovky je potrebné k
dizke z3 prirdtat hodnoty z1 a L1.
To determine the fittings mounting length, length

50/50/45° 12 62 62 46

110/50/45° | 25 | 104 | 135 | 58 z1 and L1 shall be added to length z3.

110/110/45° | 25 135 | 135 58 Fur die Festlegung der Bauldnge eines
Formsticks ist zur Lange z3 die Lange z1 und L1
zuzurechnen.

PP-HT ODBOCKA 87,5° / PP-HT BRANCHING 87,5° / PP-HT ABZWEIGER 87,5°
Obchodné oznacenie: PPHT ODBOCKADN OO0/ 000 /875°

L—— Uhol odbocenia
Menovity priemer odbocenia

Menovity priemer odbocky

Trade Mark : PPHTODBOCKADN 000 /000 /875°
L—— Angle of branch
Branching nominal diameter

Branching nominal diameter

Handelsbezeichnung: PPHTODBOCKADN OO0/ 000 /87,5°
L. Abzweigwinkel
Abzweig-Nenndurchmesser

Abzweiger- Nenndurchmesser

Rozmery /Dimensions /Abmessungen Poznamky / Notes / Anmerkungen

DN 21 22 23 L1 Pre ur¢enie stavebnej dizky tvarovky je potrebné k
" dizke z3 priratat hodnoty z1 a L1.

50/50/87,5 3> 3> 39 46 To determine the mounting length, length z1 and
110/110/87,5° | 80 64 80 58 L1 shall be added to length z3.
Fur die Festlegung der Bauldnge eines Formstlcks
ist zur Lange z3 die Lénge z1 und L1 zuzurechnen
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PP-HT KOLENO / PP-HT ELBOW / PP-HT KRUMMER

Obchodné oznacenie: PPHTKOLENODN 00O/ 000
‘ L . Uhol

Menovity priemer tvarovky

% Trade Mark: PPHTKOLENODN 000/ 000
// L———— Angle
74

Fitting nominal diameter

Handelsbezeichnung: PPHTKOLENODN 00O /000

‘ - Winkel
Formsttick-Nenndurchmesser

Rozmery /Dimensions /Abmessungen

DN/a z1 z2 L1
50/15° 5 10 46
50/30° 9 13 46
50/45° 12 16 46

50/87,5° 28 31 46
110/15° 9 17 58
110/30° 17 24 58
110/45° 25 31 58
110/87,5° 57 61 58

PP-HT PRESUVKA / PP-HT DISPLACER / PP-HT UBERSCHIEBMUFFE

[J \ ‘] Obchodné oznacenie: PP HT PRESUVKADN 000
‘ L— Menovity priemer presuvky

— Nominal diameter

|
|
: = Trade Mark : PP HT PRESUVKADN [0 00
|
|

: Handelsbezeichnung: PP HT PRESUVKADN [0 00
L Formstlick-Nenndurchmesser

Rozmery /Dimensions /Abmessungen

DN L
50 86
110 108

PP-HT SPOJKA / PP-HT JOINT / PP-HT KUPPLUNG

I ‘ [j Obchodné oznacenie: PP HT SPOJKADN [O00
] L——— Menovity priemer spojky

Trade Mark : PPHTSPOJKADN 000
—— Nominal diameter of joint

L

s

Handelsbezeichnung: PP HT SPOJKADN 000
L Formstick-Nenndurchmesser

Rozmery /Dimensions /Abmessungen

DN z L
50 2 86
110 3 108
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PP-HT REDUKCIA / PP-HT REDUCTION / PP-HT REDUZIERSTUCK

Obchodné oznacenie: PPHTREDUKCIADN 000/ 000
‘ L Menovity priemer rdry
Menovity priemer rdry

Trade Mark : PPHTREDUKCIADN 000/ 000
‘ L Nominal diameter of pipe
Nominal diameter of pipe

Handelsbezeichnung: PPHTREDUKCIADN O00O/000
‘ ———— Formstick-Nenndurchmesser
Formsttick-Nenndurchmesser

Rozmery /Dimensions /Abmessungen

DN z1 L1
50/110 41 58

z1

L1

PP-HT CISTIACATVAROVKA / PP-HT CLEANING FITTING / PP-HT REINIGUNGS-FORMSTUCK

Obchodné oznacenie: PP HT CISTIACATVAROVKADN 00
L—— Menovity priemer

Trade Mark : PP HT CISTIACATVAROVKADN 000
—— Nominal diameter

Handelsbezeichnung: PP HT CISTIACATVAROVKADN 000

L Formstiick- Nenndurchmesser

Rozmery /Dimensions /Abmessungen

I —

| 0) ‘
| ‘S
: z2
|

DN z1 z2 z3 L1
110 80 89 80 58

z3

Poznamky / Notes / Anmerkungen

Pre ur¢enie stavebnej dfzky tvarovky je potrebné k dizke z3 priratat
hodnoty z1 a L1. Sucastou tejto tvarovky je aj elastomérové tesnenie
vloZené do veka.

To determine building length, length z1 and L1 shall be added to
length z3.The fitting is supplied with sealing ring inserted to the cap.
FUr die Festlegung der Bauldnge eines Formstlicks ist zur Lange z3
die Lange z1 und L1 zuzurechnen. Fur das Formsttck wird in Deckel
eingesetzte Dichtring geliefert.

z1

L1
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ELASTOMEROVE TESNIACE KRUZKY / ELASTOMERIC SEALING RINGS / ELASTOMER-DICHTRINGE

D Poznamky / Notes / Anmerkungen Rozmery /Dimensions /Abmessungen
l Ku kazdému hrdlu na rdrach a tvarovkach DN/OD D b h
sa dodava prislusny pocet elastomérovych

< tesniacich krizkov. 32 39,50 495 6,0
ﬁ Each socket to pipe or fitting is supplied with 40 51,40 6,50 7,8
the sealing ring following the appropriate 50 61,50 6,50 78
b diameter and number. 3 . 500 ~ 8

Zu jeder Muffe bei Rohren und Formstticken ’ 4 ’
wird ein Dichtring mit entsprechendem 75 86,60 6,80 7.8
Durchmesser geliefert. 920 103,20 | 7,60 8,9

110 123,90 7,90 89
125 142,20 8,90 10,2
160 179,80 | 10,20 11,5

5 OSTATNE TYPY RUR
5 OTHER TYPES OF PIPES
5 UBRIGE TYPEN VON ROHREN

5.1 RURY Z MATERIALU PE100 NA ZASOBOVANIE PLYNNYMI PALIVAMI
5.1 PIPES OF MATERIAL PE100 FOR SUPPLY OF GASEOUS FUELS
5.1 ROHRE AUS MATERIAL PE100 FUR HEIZGASVERSORGUNG

Pouzitie a dopravované médium

Rury su urcené pre vystavbu tlakovych rozvodov zemného plynu, svietiplynu a bioplynu uloZzenych v zemi, do pracovného pretlaku
podla zodpovedajiceho pouzitia SDR potrubia a pozadovaného koeficientu bezpec¢nosti. Rury su vyrdbané podfa STN EN 1555 z PE 100
s menovitym vonkajsim priemerom d_od 90 do 315 mm v rade SDR 17,6 a pouZzivaju sa do tlaku 0,4 MPa a pre d_od 20 do 75 mm v rade
SDR 11 taktiez do tlaku 0,4 MPa s vyssou bezpecnostou ako je minimélne pozadovana.

Application and transported medium

Pipes are designed for construction of the underground laid pressure distribution of natural gas, lighting gas and bio gas up to operating
overpressure after corresponding application SDR pipeline and required safety coefficient . Pipes are produced in accordance with STN EN
1555 from PE 100 with nominal external diameter d_from 90 up to 315 mm in series SDR 17,6 and they are applied up to pressure 0,4 MPa
and ford_from 20 up to 75 mm in series SDR 11 and up to pressure 0,4 MPa with higher security as minimum required.

Verwendung und transportiertes Medium

Rohre werden fur Aufbau der Druckrohrleitungen des Erdgases, Leuchtgases und Biogases im Boden bis Betriebsiberdruck nach
entsprechendem Gebrauch der SDR Rohrleitung und gefordertem Sicherheitskoeffizient verlegt.

Die Rohre werden nach STN EN 1555 aus PE 100 mit dem Aussendurchmesser d_von 90 bis 315 mm in der Reihe SDR 17,6 hergestellt und
werden bis Druck von 0,4MPa verwendet und fur d_ von 20 bis 75 mm in der Reihe SDR 11 auch bis Druck 0,4 MPa mit hoherer Sicherheit
als geforderte verwendet.

Vzhlad a prevedenie

Rury z PE 100 sa vyrdbaju v oranzovej farbe.

Rovné rury (v tyciach) v rozmeroch od d 20 do 63 mm sa dodévajd v dlzkach 6 a 12 m volne balené alebo v rozmeroch od d 20do 110 mm
navijané v dizkach 100 ma rury v rozmeroch od d, 75 do 315 mm balené v paletach s dizkou 12 m pod'a tabulky 1.

Shape and execution

Pipes from PET00 are produced in orange colour.

Direct pipes (in rods shape) in dimensions from d_ 20 up to 63 mm are supplied in lengths 6 and 12 m, free packed or in dimensions from d_
20 up to 110 mm wound in lengths 100 m and pipes from d_75 up to 315 mm packed in pallets with length 12 m after table 1.

Aussehen und Ausfiihrung

Rohre aus PE-100 werden in oranger Farbe produziert. Die gerade Rohre (als Stangen) in Abmessungen von d 20 bis 63 mm werden in
Ldngen 6 und 12 m frei gepackt oder in Abmessungen von d 20 bis 110 mm als Rollen in Léngen von 100 m und Rohre in Abmessungen
von d 75 bis 315 mm af Paletten gepackt mit der Lange von 12 m nach Tabelle 1 geliefert.
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Tabulka 1: MnoZstvo rir v paletéch s dizkou 12 m / Table 1: Number of pipes in pallets with length 12 m
Tabelle 1: Menge der Rohre af Paletten mit der Ldnge von12 m

Menovity vonkajsi priemer d_
Nominal external diameterd |75 |90 | 110|125 |140 | 160 | 180 | 180 | 225 | 250 | 280 | 315
Aussendurchmesser d_
m/paleta
m/pallet 696 | 576|516 (396|396 |204 | 168 | 168 | 132 | 132|132 |96
m/palette
SDR17,6 SDR 11 Tabulka 2: Dodavany sortiment rir z materidlu PE100
dn » » Table 2: Supplied assortment of pipes from material PE100
en kg.m en kg.m ) . .
Tabelle 2: Geliefertes Rohrsortiment von Material PE100
20 - - 30 0,165
25 - - 3,0 0213 ) o
2 - . 30 0279 DEFINICIE, SYMBOLY A POUZIVANE SKRATKY
40 _ _ 37 0429 dn - menovity (vonkajsi) priemer rdry
50 - - 46 0,666 en - menovita hrdbka steny, zodpoveda min. povolenej hribke
63 - - 538 1,050 SDR - tandardny rozmerovy pomer, k danej geometrii rdr je vyjadreny
75 B B 68 1467 nasledovne SDR=dn/en
90 52 1,407 - -
DEFINITIONS, SYMBOLS AND APPLIED ABBREVIATIONS
110 6,3 2,079 - -
125 7,1 2,664 - - dn- nominal (external) pipe diameter
140 8,0 3,335 - - en- nominal wall thickness, corresponds to min. allowed thickness
160 91 4356 ) ) SDR- standard size ratio, it’s expressed in relation to actual pipe geometry as
follows: SDR=dn/en
180 10,3 5532 - -
200 | 14 6./98 - - DEFINITION, SYMBOLE UND VERWENDUNG DER ABKURZUNGEN
225 12,8 8,568 - -
250 14,2 10,578 B B dn - &uBerer Nenndurchmesser
580 159 13233 - - en — Nennstdrke der Wand, entspricht der min. erlaubten Starke
. : SDR - Standardausmassverhdltniss, Formel fir gegebene Geometrie als folgt
315 179 16,752 - - SDR=dn/en

NACRT PREVEDENIA RUR / SKETCH OF PIPES EXECUTION / SKIZZE DER AUSFUHRUNG DER ROHRE

c
o

Zivotnost / Length of life / Lebensdauer

Zivotnost PE rdr na zaklade pevnostnych izoteriem je stanovena minimalne na 100 rokov.
Length of PE pipes rising from the strength isotherms has been fixed to min 100 years.
Die Lebensdauer der PE Rohre wird auf Grund der Festigheitisothermes min auf 100 Jahre bestimmt.

Ekologické aspekty pouzitia / Ecologic aspects of application / Okologische Aspekte der Gebrauch

OSTATNE TYPY RUR / OTHER TYPES OF PIPES / UBRIGE TYPEN VON ROHREN

Pouzitie a pripadné sklddkovanie PE potrubi je ekologicky nezdvadné, pri horeni PE vznikaju splodiny podobné ako napr. pri horenf
parafinovych sviecok. Ekologicky i ekonomicky najvyhodnejsou likvidaciu pouzitych potrubf z PE a odpadov vzniknutych priich montazi je
bezproblémova recyklacia.

Application and eventual storage of PE pipelines isn’t damaging from ecology point of view, by combustion rise products similar to products
rising by burning of paraffine candles. From economy and ecology point of view is liquidation of out- of life pipelines from PE and waste
risen by their assembly recycling them.

Gebrauch und ev.Lagerung der PE Rohre ist 6kologisch mangelfrei, bei Brennung entstehen die Produkte als bei Brennung von Paraffinkerzen.
Die beste Liquidierung vom Okologie- und Okonomiestandpunkt der PE Rohrleitungen und Abfille die bei der Montage entstehen ist
problemloser Recycling.

NITRA|
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5.2 OCHRANNE RURY Z PEHD / PROTECTION PIPES FROM PEHD / SCHUTZROHRE AUS PEHD

Ochranné rury su ur¢ené pre vsetky druhy energetickych a telekomunikacnych vedeni pre uloZenie do zeme, resp. krytych technologickych
kanédlov. Je ich mozné pouzit v rozsahu tepldt pri transporte, prevadzke a pokladke —5°C az + 50°C.

PEHD ochranné rdry sa dodavaju rovné (v tyciach) v dizkach 4 aZ 12 m alebo do priemeru 110 mm navijané samostatne alebo na $pecidlnych
bubnowvych kottc¢och v dizkach od 50 do 2000 m podla dohody s odberatelom.

Zakladna farba rdr je ¢ierna, mézu byt znacené dohodnutym poctom farebnych koextrudovanych pésov, resp. podla poziadaviek odberatela.
Standardne dodéavané rozmery rur st uvedené v tabulke 1. Iné hribky stien rur en je mozné dohodnut.

Rury ur¢ené pre ochranu dialkovych telekomunikacnych kdblov s menovitym vonkajsim priemerom dn = 32, 40 a 50 mm maju vnutorny
povrch rdr pozdizne drazkovany pre znizenie koeficientu trenia.

The Protection pipes are designated for all types of energetic and telecommunication lines for placing into ground, ev. into covered
technologic channels. They can be applied in range of temperatures by transport, running and placing -5°C up to +50°C.

PEHD protection pipes are supplied straight (in rods) in lengths 4 up to 12 m or up to diameter 110 mm wounded individually or at special
drums in lengths from 50 up to 2000 m in accordance with agreement with client.

The basic colour of pipes is black, they can be marked by agreed number of colour co-extruded strips, ev. after requirements of client.
Standard supplied dimensions of pipes are mentioned in table 1. Other wall thicknesses en can be agreed.

Pipes designed for protection of the distance telecommunication cables with  nominal external diameter dn = 32, 40 and 50 mm have
internal surface grooved in longitudinal sense to decrease friction coefficient.

Die Schutzrohre sind fur alle Typen von Energetischen- und Telekommunikationsleitungen mit der Verlegung im Boden, resp. in den
bedeckten technologischen Kandlen bestimmt.

Sie kdnnen beim Transport und der Verlegung Temperaturen von -5° C bis +50° C ausgesetzt werden.

Die Rohre werden entweder gerade in der Langen von 4 bis 12 m oder bis Durchmesser 110 mm in Rollen selbst oder an den speziellen
Trommelrollen in der Ldngen von 50 bis 2000 m nach Vereinbarung mit dem Kunden geliefert.

Die Grundfarbe der Rohre ist schwarz, sie kdnnen durch vereinbarten Anzahl der farbigen koextrudierten Bander markiert, resp. nach
Anforderungen des Kunden. Die Standardgelieferte Abmessungen werden in der Tabelle 1 angefiihrt. Andere Wanddicken der Rohre en
koénnen vereinbart werden.

Die Rohre fur Schutz der Fernmeldekabeln mit dem Nennaussendurchmesser dn=32, 40 und 50 mm haben Innenfliche der Rohre mit
Langsnuten fur Verringerung des Friktionskoeffizienten.

| —— o —— —— o o —— o o ] C
©
C
)
SDR 17,6 SDR 17 SDR 11 Tabulka 1: Dodévany sortiment ochrannych ridr z materidlu PEHD
dn Po— kam™ kam-® Table 1: Supplied assortment of protection pipes from material PEHD
en g-m en g-m en 9-m Tabelle 1: Geliefertes Schutzrohrsortiment von Material PEHD
25 - - - - 23 | 0170 ) o
32 _ _ 50 0193 30 0278 DEFINICIE, SYMBOLY A POUZIVANE SKRATKY

40 23 0,282 24 0292 37 0428 dn - menovity (vonkajsi) priemer rdry

50 29 10437 | 30 | 0450 | 46 0,664 en - menovitd hribka steny, zodpoveda min. povolenej hribke

63 3,6 0,684 3,8 0,717 58 1,050 SDR - standardny rozmerovy pomer, k danej geometrii rur je vyjadreny
75 | 43 | 0972 | 45 | 1012 | 68 | 1466 | nasledovneSDR=dn/en

90 51 1,384 54 1,455 8,2 2,124
110 6,3 2,077 6,6 2,164 10,0 3,149
125 7.1 2,662 74 2,760 | 114 4,086 dn- nominal (external) pipe diameter

140 8,0 3,336 8,3 3,465 12,7 5,092 en- nominal wall thickness, corresponds to min. allowed thickness
160 91 4354 95 4523 146 6684 SDR- standard size ratio, it’s expressed in relation to actual pipe geometry as

follows: SDR=dn/en
180 10,2 5,484 0,7 5,720 16,4 8,447

200 | 114 | 679 19 | 7059 | 182 | 10417 | DEFINITION, SYMBOLE UND VERWENDUNG DER ABKURZUNGEN
225 | 128 | 8568 | 134 | 8953 | 205 | 13,186
250 | 142 | 10577 | 148 |10972| 22,7 | 16216 | dn-auBerer Nenndurchmesser

280 159 | 13231 66 | 13784 | 254 20329 en — Nennstarke der Wand, entspricht der min. erlaubten Starke

SDR - Standardausmassverhéltniss, Formel fir gegebene Geometrie als folgt
315 | 179 | 16750 | 187 | 17455 | 286 | 25734 | <pp—dn/en
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OSTATNE TYPY RUR / OTHER TYPES OF PIPES / UBRIGE TYPEN VON ROHREN

N\

NN

5.3 OCHRANNE RURY Z PVC-U / PROTECTION PIPES FROM PVC-U / SCHUTZROHRE AUS PVC-U

Rury na ochranu kéblov z PVC-U su urené pre vietky druhy energetickych a telekomunikacnych vedeni pre uloZenie do zeme, resp.
krytych technologickych kanélov. Je ich mozné poufzit v rozsahu teplét pri transporte, prevadzke a pokladke -5°C az +40°C. Zakladna farba
rur je Sedd, resp. podla poziadaviek odberatela. Rury sa mézu doddvat nehrdlované alebo hrdlované s vioZzenym elastomérovym tesnenim,
pre zabranenie vnikania vody do rur s pretlakom vody do 0,5 bar. Standardne dodavané rozmery rur st ako pri rdrach uvedenych v PVC-U
kanalizacnom a odvetrdvacom potrubnom systéme.

The pipes for protection of cables from PVC-U are designated for all types of energetic and telecommunication lines for placing into ground,
ev. into covered technologic channels. They can be applied in range of temperatures by transport, running and placing -5°C up to +40°C.
Basic colour of pipes is grey, ev. after requirement of client. The pipes can be supplied with socket or without socket, with inserted elastomeric
sealing protecting them from penetration of water with overpressure up to 0,5 bar. Standard supplied dimensions of popes are the same as
mentioned by PVC-U drainage and ventilation pipeline system.

Die Schutzrohre fiir Schutz der Kabel von PVC-U sind fir alle Typen von Energetischen- und Telekommunikationsleitungen mit der Verlegung
im Boden, resp. in den bedeckten technologischen Kanalen bestimmt. Sie kdnnen beim Transport und der Verlegung Temperaturen von -5°
C bis +40° C ausgesetzt werden.

Die Grundfarbe der Rohre ist grau, resp. nach Anforderungen des Kunden. Sie kdnnen ohne Muffe oder mit der Muffe mit eingelegter
Elastomeredichtung gegen Wassereindringen in den Rohre mit dem Wassertberdruck bis 0,5 bar geliefert. Die standardgelieferte
Abmessungen der Rohre sind dieselbe als der Rohre im PVC-U Abwasser- und Luftungsrohrleitung.

5.4 FLEXIBILNE DRENAZNE RURY / FLEXIBLE DRAINAGE PIPES / FLEXIBILE DRAINAGRROHRE

Drendzne rury su urcené pre odvod spodnych véd z dialnic, komunikdcii, Zelezni¢nych trati, obytnych a polnohospodarskych stavieb a
zéhrad. Vhodné su na pouzitie do vsetkych typov pdd a odvod vod s hodnotou pH od 2 do 12. Plastika, a.s., ponuka flexibilné drendzne rdry
z PVC-U s nasunutou spojkou. Rury s vyrabané podla DIN 1187, typ A so Sirkou drazky 1,2 mm.

Drainage pipes are designed for discharge of underground waters from highways, roads, railway lines, residential and agricultural buildings
and gardens. They are suitable for application into all types of ground, for discharge of waters with pH value from 2 up to 12. Plastika, a.s.
offers flexible drainage pipes from PVC-U with inserted coupling. Pipes are produced in accordance with DIN 1187, type A with groove width
1,2 mm.

Drainage Rohrleitungssysteme sind fiir Untergrundwasserableitung von den Autobahnen, Kommunikationen, Eisenbahnen, Wohn- und
landwirtschaftlichen Gebduden und Garten vorgesehen. Sie sind zur Verwendung in allen Bodentypen und Abwasserung mit pH Wert von
2 bis 12 passend. Plastika, a.s. bietet flexibile Drainagerohre aus PVC-U mit eingedricktem Verbindungssttick. Rohre werden laut DIN 1187,
Type A mit Nutenbreite 1,2 mm.

Vsakovacia plocha cca (cm?/m) Pocet metrov v navine
DN d1 d2 Absorbing surface Meters in package
Sickerflache Rechnung Meter in Packung
50 50 44 27 50
65 65 58 25 50
80 80 71 22 50
100 100 91 21 50
125 125 115 26 50
160 160 144 65 50
200 200 182 75 45




Informécie uvedené v katalégu su pripravované starostlivo podfa najlepsich vedomosti. Nakolko prebieha neustély vyvoj produktov, vyhradzujeme si pravo tieto
informacie menit aj bez predchadzajiceho upozornenia a preto nemusia zodpovedat aktudlnemu stavu v stic¢asnosti. Z tohto pohladu povazujte prosim data uvedené
v katalégu ako informativne. Aktudlne Gdaje Vam radi poskytneme na zéklade Vasho dopytu.

We will make reasonable efforts to provide up-to-date and accurate information on and by this catalogue. We note that these infomation may be changed and improve
over time. Account on that the catalogue-information are not actual any time and all tables, statements, and results may be considered as recommendations only.

Die im Katalog zur Verfiigung stehenden Informationen werden nach bestem Wissen und Gewissen bereitgestellt. Zudem behalt sich das Unternehmen das Recht vor,
die Informationen jederzeit ohne vorherige Ankiindigung zu dndern oder zu korrigieren. Die Informationen sind in diesen Fall nicht immer aktual. Nehmen Sie bitte
die zur Verfigung stehenden Informationen nur als informativ an.

Tento materidl je dusevnym vlastnictvom Plastiky, a.s. a jeho kopirovanie a vyuzivanie na iné Ucely ako je dohodnuté s vyrobcom je zakdzané. V pripade porusenia
uvedeného vyhldsenia budu préva Plastiky, a.s. vyméhané sidnou cestou.

This paper is intellectual property of Plastika, joint-stock company., its copy and exploitation are forbidden for other purposes as agreed with the producer. In the case
of violation of this declaration, the rights of Plastika joint-stock company will be prosecuted by court.

Dieses Material ist einem geistigen Eigentrums Plastika, a. g. und seine Kopierung und Ausniitzung fiir anderen Zwecke wie ist mit den Erzeuger abgemacht verboten.
Fur den Fall, dass wird die angefihrte Erklarung verletzt, die Rechte Plastika a. g. Gerichteichweg einforden worden.

www.plastika.sk



Plastika, a. s.
Novozamocka 222
P.O. Box 52

949 05 Nitra 5
tel.: +421/37 /6530 111

fax:+421/37 /6530383
e-mail: marketing@plastika.sk

www.plastika.sk

Dcérske spolocnosti:
Subsidiary companies / Tochtergesellschaften:

DAN Slovakia, spol.sr. 0.,
Dvorcianska 74, 949 05 Nitra,

tel. /fax: 037 / 6550 422, 6550 373,
e-mail: dans@stonline.sk

Plastika - Machinery, spol.sr. 0.,
Novozdmocka 222, 949 05 Nitra 5,

tel.: 037 /6530 502, fax: 037 /6530783,
e-mail: jfabry@plastika-machinery.sk

Plastika Hungaria, Kft.,
Késmark utca 16, 1158 Budapest,
tel:+36/1/4140 110, fax: + 36 /1/4140 111

Ceska republika:
Czech republic / Tschechische Republik:

Plastika Bohémia, spol.sr. 0.,
Zengrova 131,280 61 Kolin 4,

tel.: +420 /321747 208,212,291
fax: +420 /321747 350,

e-mail: springer@plastikab.cz

Predajné miesta v Slovenskej republike:
Sale centers in Slovakia / Verkaufsstellen in der Slowakei:

KOSICE
Magnezitdrska 5, 040 13 Kosice,
tel.: 055 / 6770 806, fax: 055 /6770 805

ZILINA
Kamennd 14,010 01 Zilina,
tel.: 041/ 7645 345, fax; 041/ 7645 346

LUCENEC
Filakovska cesta 286, 984 01 Lucenec,
tel.: 047 / 4330 698, fax: 047 / 4330 699

POPRAD
Teplickd 34, 058 01 Poprad,
tel.: 052 /7767 155, tel./fax: 052 / 7891 661

BANSKA BYSTRICA
Zvolenskd cesta 17, 974 01 Banskd Bystrica,
tel- 048 / 4162 181, fax: 048 / 4162 182

p bezplatna

TRENCIN ) ZELENA LINKA

Rybdrska 1,911 01 Trencin, <kaznika:

tel: 032/ 6401091, fax: 032 / 6401 119, pre zakaznika:

NITRA 08001 80002

Novozdmocks 222, 949 05 Nitra, od 7 hod. - do 15 hod. (zaznamnik nonstop)

tel.- 037 /6516 951, fax: 037 / 7416 980 Reklamacie, pripomienky, staznosti, namety a postrehy

grafika a dizajn: ghal] www.blueartdesign.sk
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