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Plastika

Montazny predpis
pre spajanie PVC-U korugovanych
kanalizacného potrubného systému pomocou
pakovych pripravkov.
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1. Oblast’ pouZzitia

Pripravky st ur¢ené na montaz kanalizacnych potrubi z korugovanych PVC-U ruar s dvojitou stenou DN300 az
DN1000. Okrem montaze zasuvnych spojov hrdlovych rur sa pripravok pouziva aj na montaz tvaroviek,
montaz rar s rovnymi koncami a tiez na pripadné demontazne a opravarenské prace (napojenie novej rary
nahradzajucej poskodenu na existujiice potrubie pomocou presuviek).

2. Popis

Zakladna zostava montaznych pripravkov (obr. 1) pozostava z dvoch polobjimok 2, ktoré maju na vnuatornej
strane zazubenie zodpovedajlice rebrovanému povrchu montovanych rir I, montaznych pak 3 a tiahel 4. Tiahla
sa pouzivaju v troch prevedeniach, ako kratke, stredné a dlhé:

1) Kratke tiahla st ur¢ené na montaz rir DN300 az DN600

2) Stredné tiahla na montaz tvaroviek DN300 a DN600 a hrdlovych rar DN800 a DN1000,

3) DIhé tiahla na montaz rur s rovnymi koncami DN800 a DN1000 spajanych pomocou spojok a presuviek a

na montaz tvaroviek.
Pohybom montaznych pak je rovny koniec zasuvany do hrdla rury, alebo z hrdla vysuvany.

Doplilujucim vybavenim pripravku (obr. 2) su:

- pogumovany U-profil 6, ktory sa pouziva pri montazi tvaroviek DN300 az DN1000 (vratane spojok DN600
az DN1000) 7

- presuvné dvojdielne objimky 5 (pre kazdy priemer potrubia jedna), ktoré sa pouzivaju pri montazi
presuviek DN300 az DN1000 a pripadnej demontazi spojok DN600 az DN1000 7.

Kompletna saprava montaznych pripravkov pozostava:

-z dvoch kusov montaznych pak,

-z dvoch kusov kratkych, strednych a dlhych tiahel,

- zo supravy polobjimok (po dva kusy) pre DN300, DN400, DN600, DN800 a DN1000,
- zo supravy pogumovanych U - profilov pre DN300 az DN1000,

- zo supravy presuvnych dvojdielnych objimok pre DN300 az DN1000.

3. Postup montaze

3.1 Montaz hrdlovych rur

Pri montazi rar sa postupuje nasledovne (obr. 1). Na konce spajanych rir sa nasadia montazne polobjimky 2 tak,
aby ich vnatorné zazubenie zapadlo medzi viny na vonkaj$om povrchu rar a ¢apy polobjimok sa nachadzali vo
vyske osi spajanych rur. Jedna polobjimka sa nasadzuje tesne za hrdlom riry a druha na rovny koniec riry
pred uréent dizku zasunutia do hrdla spoja. Po oéisteni koncov spajanych rur, osadeni gumového tesniaceho
krazku a natreti krazku a vnutra hrdla vhodnym klznym prostriedkom sa na bo¢né ¢apy polobjimky osadenej za
hrdlom rury nasadia montazne paky 3 ktoré sa spoja tiahlami 4 s polobjimkou osadenou na rovnom konci
pripojovanej rary. Rury sa vycentruji a si¢asnym rovnomernym pohybom oboch pak sa rovny koniec rary
zasunie na potrebnii dizku do hrdla. Pohybom pak v opaénom smere sa mdzZe spoj demontovat’.

Pre ul'ah¢enie spajania a zamedzenia zneCistenia gumového tesniaceho krizku a vnutra hrdla pri montazi je
vhodné ukladat’ rary na klzné podlozky, ktoré sa umiestiiuju vo vzdialenosti cca 1 m od koncov spajanych rur.
Po skonéeni montaze spoja sa klzné podlozky spod rary vybert a pouziju pre ulozenie d’alsej rury.
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3.2 Montaz rur s rovnymi koncami pomocou spojok

Pri montazi rar s rovnymi koncami I sa postupuje nasledovne (obr. 2). Na koniec spajanej rary pred uréenti
dizku zasunutia sa nasadi montiZna polobjimka 2 tak, aby ich vnitorné zazubenie zapadlo medzi viny na
vonkajSom povrchu rar a ¢apy polobjimky sa nachadzali vo vyske osi spajanej rary. Po o€isteni konca spajane;j
rary a vnutorného povrchu spojky 35, osadeni gumového tesniaceho kruzku a natreti krazku a vnutra hrdla
spojky vhodnym klznym prostriedkom sa spojka zosadi resp. prilozi k rovnému koncu rary a vycentruje. Na
bo¢né Capy polobjimky osadenej na rire nasadia montazne paky 3, ktoré sa spoja tiahlami 4 s pogumovanym
U- profilom 6 pridrziavany za spojkou v jej osi. Sucasnym rovnomernym pohybom oboch pédk sa spojka
zasunie na potrebnu dizku na raru.

Dalej sa postupuje obdobne ako pri montazi hrdlovych rar. Tesne za hrdlo namontovanej spojky a rovny
koniec pripajanej riry vo vzdialenosti rovnej diZke zasunutia do hrdla spojky sa osadia montaZne polobjimky 2.

Po odisteni konca pripajanej rury, osadeni gumového tesniaceho kruzku a natreti krizku a vnutra hrdla
spojky klznym prostriedkom sa na bo¢né capy polobjimky osadenej za hrdlom spojky nasadia montazne paky
3, ktoré sa spoja tiahlami 4 s polobjimkou osadenou na rovnom konci pripajanej rury. Rura sa vycentruje a
si¢asnym rovnomernym pohybom oboch pak sa rovny koniec zasunie na potrebnu dizku do hrdla.

Pripadna demontaz tohto spoja sa moze vykonat” pohybom pak v opacnom smere. Demontdz spoja na
druhom konci spojky sa vykona pomocou presuvnej dvojdielnej objimky spésobom zndzornenym na obr. 3.

Obrazok ¢. 3



3.3 Montaz tvaroviek

3.3.1 Montaz jednoduchej sikmej odbocky a sachtovej viozky

Pri montazi jednoduchej Sikmej odbocky a Sachtovej vlozky (obr. 5) sa postupuje obdobnym spésobom ako pri
montazi rar s rovnymi koncami pomocou spojok. Postup montaze jednoduchej Sikmej odbocky je znazorneny
na obr. 4.
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Obrazok ¢.4 Obrazok ¢.5

Pri montézi Sachtovej vlozky je rozdiel v mieste osadenia gumového tesniaceho kruzku na rovnom konci rary.
Sposob montaze je znazorneny na obr. 5 a 6.
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3.3.2 Montaz presuvky pri oprave

Pri oprave poskodeného potrubia sa poskodena &ast’ vyreZe a nahradi novou rirou potrebnej dizky, ktora sa na
opravované potrubie napoji pomocou presuviek. Pri montazi presuvky sa postupuje podl'a obrazku 7-9. Pred
montazou sa na rovnych koncoch rir vyznaci kone¢na poloha presuvky. Vnutro presuvky sa natrie tenkou
vrstvou klzného prostriedku po celej diZke a presuvka 5 sa volne zasunie na jednu zo spajanych rur 1 tak, aby
bolo mozné osadit’ gumovy tesniaci krizok.

Na oba konce rar sa osadia gumové tesniace kruzky a natri sa klznym prostriedkom. Za presuvku sa osadi
presuvna dvojdielna objimka 6 a na rovny koniec pripajanej rury sa osadi polobjimka 2. Na boc¢né Capy
polobjiky sa nasadia montazne paky 3, ktoré sa spoja tiahlami 4 s presuvnou objimkou 6. Rury sa vycentruju a
sucasnym rovnomernym pohybom oboch pak sa presuvka presunie do konecnej polohy.

Rovnakym spdsobom sa pomocou presuvky spoji aj potrubie na druhom konci vkladanej rary.

Obrazok ¢.8 Obrazok ¢.9



