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dazd’ové zvody

1 Zakladné technické informacie.

Ruary a tvarovky vyrabané podla PND 71- 69 000 st ur¢ené na primdrne a sekundarne
odvetravacie potrubné siete a na vnitorné dazd’'ové zvody spdjané gumovym tesniacim kruz-
kom. Rury atvarovky nie je dovolené pouzivat na tlakové potrubie. Rury mézu byt
vyrobené nehrdlované alebo hrdlované. Tesnost’ spojov vyhovuje vnutornému pretlaku
50 kPa. V zmysle STN 73 0823 su rary a tvarovky zaradené do stupiia horlavosti B.

2 Balenie a skladovanie.

Tvarovky sa balia do karténov alebo PE vriec r6znych rozmerov v zavislosti od velkosti
tvaroviek. Rury sa prepravuju vo zvdzkoch. Gumové tesniace krizky su prilozené v kazdej
obalovej jednotke na prislusny pocet hrdlovanych rur a tvaroviek. Rury a tvarovky sa skladuju
podl'a STN 64 0090 a PND 71 - 01014. Pre skladovanie tesniacich gumovych krazkov plati
STN 63 0001. Hrdla rir nesmt byt staticky zat'azené. Najvyssia vyska skladky moze byt 1,5 m.

3 Montazny postup.

Podl'a rozsahu a objemu sa doporucuje prevadzat montaz odvetravacich potrubnych sieti
alebo vnutorné dazd’ové zvody z hrdlovanych rar a tvaroviek z materidlu PVC v dvojclennych
skupinach. Na pracovisku sa PVC rary atvarovky uskladiuju v blizkosti montaze.
Podmienky STN 64 0090 — Skladovanie vyrobkov z plastickych hmdt, platia tiez pre
skladovanie rur atvarovieck zPVC. Rary musia byt ulozené v suchych chranenych
priestoroch pri teplotdich vysSich nez 0° C. Pri nizSich teplotich sa zvySuje krehkost
materidlov, moznost’ poskodenia. PVC riry musia byt ulozené tak, aby sa vlastnou véhou
alebo polohou nedeformovali. Ukladaju sa v celej dizke na rovnom podklade najviac v 5 — 6
vrstvach. Tvarovky sa ukladaji na stojato. UloZeny materidl musi byt chraneny pred
priamymi slne¢nymi 10¢mi. Pri skladani nesma byt PVC rury a tvarovky zhadzované alebo
vyklapané z dopravnych prostriedkov.

Pre montaz PVC rur sa pouzivaju tieto nastroje :

- pilka na drevo alebo pilka na kov

- pilnik na drevo /hruby/

Pre ohrev materialu rur a tvaroviek sa pouziva :

- teplovzdusna pistol, pripadne benzinova lampa alebo hordk na plyn /propan butan/
Potrubny systém je mozné kombinovat’ s tvarovkami - Odpadového potrubného systému z PP
pre vnutornu kanalizaciu od vyrobcu Plastika, a.s. Nitra.

Spajanie jednotlivych Casti systému sa vykondva pomocou rozoberate'ného hrdlového spoja
opatren¢ho gumovym tesniacim krazkom. Gumovy tesniaci krizok zabezpecuje tesnost
hrdlového spoja.

Samotna montéaz systému poostava z nasledovnych krokov :

A, - odmeranie a ozna&enie potrebnej dizky riry na tvare miesta

B, - odrezanie rary pomocou pripravku — ru¢na rezacka

C, - néasledné zrazenie hran hrubym pilnikom na drevo

D, - odistenie rury atvarovky anamazanie spajanych casti roztokom mazlavého mydla
z dovodu l'ahSieho zasunutia

E, - spojenie Casti s reSpektovanim dilata¢nych rozmerov
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3.1 Upeviiovanie rozvodov zvodového potrubia :

Odvetravacie potrubie alebo potrubie na vnutorné dazd’ové zvody ma byt vedené vo vnltri
objektu po celej dizke zvislo. Pri odévodnenej zmene smeru potrubia je lezaty Gsek
montovany ako zavesené zvodové potrubie. Zvodové dazdové potrubie alebo odvetravacie
potrubie treba viest’ vol'ne, ak je vedené v drazke, nesmie sa napevno zamurovat’. Pre zvislé
odvetravacie potrubie alebo zvodové dazd’ové potrubie sa pouzivaji ako upeviiovaci material
kovové objimky. Aby kovové objimky akéhokol'vek typu neposkodzovali potrubie ostrymi
hranami, vloZi sa medzi objimku a PVC potrubie profilovany pas z nemikéeného PVC
eventualne pryzovy pas o Sirke 30 — 35 mm, hrubke 2 — 3 mm, tvrdosti 35 — 40 sh.
Odvetravacie potrubie alebo zvodové dazd'ové potrubie musi byt upevnené k stavebnej
konstrukcii najmenej dvoma hakmi alebo objimkami. Pri montazi hrdlového spoja /zastvanie
rary resp. tvarovky do hrdla/ sa pouzije klzkého prostriedku — mazlavé mydlo alebo
glycerinové zelé. Je zakdzané pouzivat’ mineralnych olejov, vazelin, fermeze a pod.!

3.2 Upevnovanie rozvodov pripojovacieho rozvodu :

Napojenie pripojovaciecho potrubia na odvetravacie alebo dazd’ové zvody sa vykonava
pomocou odbociek /sortiment vyrobkov/ . Najmensi sklon pripojovacieho potrubia je 3 %.
Pripojovacie potrubie musi byt pripevnené k stavebnej konstrukcii, pricom treba reSpektovat’
dizkova rozt'aznost.

4 SkuSanie potrubného systému.

Skusanie potrubného systému sa vykonava v zmysle STN EN 1053, 1054 a pozostava z :
- Technickej prehliadky

- Skusky vodotesnosti potrubia

- Skusky vzduchotesnosti spojov

Pri negativnom vysledku sktisky je nutné skusku opakovat’ po odstraneni zavad !!

5 Informacie pre udrzbu .

5.1 Oprava rozvodov.

Pri poruseni rozvodov sa postupuje nasledovnym spdsobom :

- Porusena Cast’ rozvodu sa odstrani rezom kolmym k osi v mieste porusenia.
Po vychyleni potrubia sa odrezok vyberie.

- Pripravi sa nova &ast rozvodu zodpovedajiica diZke rovnajiicej sa
odstranenej Casti rozvodu skratenej o 20 mm.

- Konce staré¢ho a nového potrubia sa upravia a potra mazl'avym mydlom.

- Na nova cast’ rozvodu sa nasunie tvarovka — presuvka zo sortimentu
vyrobkov programu /Odpadovy potrubny systém z PP — vnutorna
kanalizécia/

- Nova ¢ast’ spolu s presuvkou sa vsadi do vyrezu v starom potrubi a presuvka
sa pretiahne tak, aby prerusenie bolo v polovicke jej dizky

6 Informacia o likvidacii vyrobku.

PVC je zatriedené podla Katalégu odpadov vyhl. MZP SR &. 284/2001 Z.z do kategorie
odpadové PVC pod katalégovym cislom 07 0213 ako odpadovy plast. Neznelistené kusy
rozvodov su 100 % recyklovatelné u vyrobcu. Znecistené kusy je nutné zneSkodnit
spalovanim v spal’ovni.



